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Fraises diamantées en surface * Galvanische belegde diamant boren EiﬂUMDNT
Diamond coated burs ¢ Fresas de diamante en capas INSTRUMENTS & C°

Tiges Piéce-a-main * Handstuk Schacht

Handpiece Shank * Pieza de mano
(PM - Hst- HP - PM @ = 2,35 mm)

Ceramica

Ejemplo de pedido

Ceramica, Resina

Grano :

Resina, Escayola, Oro - Forma : 805
- Cabeza : @ 1,8 mm
Mango

Escayola,

Porcelaine

Porselein

50 Ceramics

Ceramica
3801 3805
016 023

8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8801 | 8802 | 8802 | 8802 | 8805 | 8805 | 8805
010 012 014 016 018 021 023 031 040 | 014 023 031 014 018 023

3805 | 3805 3881 | 3881 | 3881 |3842R
040 050 016 025 040 018

8805 | 8805 | 8807 | 8825 | 8825 | 8826 | 8826 | 8835 | 8836 | 8836 | 8881 | 8881 | 8881 |8842R| 8847
040 050 023 018 025 018 025 014 | 018 025 | 016 025 040 018 014

GALV 100907 9/10 15
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Fraises diamantées en surface * Galvanische belegde diamant boren iJEUMDNT
Diamond coated burs * Fresas de diamante en capas INSTRUMENTS & C°
3858 | 3850 3859 3859L 3860 | 3860 | 3860 | 3863
016 | 025 018 018 012 | 014 | 016 | 012

8848 | 8848 | 8850 | 8850 | 8858 K 8858 | 8859 | 8859 | 8859L | 8859L | 8866 = 8860 | 8860 | 8860 | 8863
016 023 016 023 016 025 016 018 016 018 014 012 014 016 012

3863 | 3909 | 3909
016 040 050

8863 | 8909 | 8909
016 040 050

GALV 100907 10/10
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Fraises diamantées dans la masse * Vol diamant boren
Full diamond burs ¢ Fresas de diamante macizo

Précautions d'utilisation - Gebruiksvoorzorgen

B cmon

INSTRUMENTS & C°

Recommendations for use - Recomendaciones de uso

!

/
f}\aﬁ 1o

FIG. 750 G
Pierre & débourrer * Reinigingsteen
Dressing stone e Piedra de limpieza

IMPORTANT!

Faire tourner la fraise en appuyant pendant 15 sec., a petite
vitesse (1000 a 5000 T/min.) contre une pierre a débourrer
mouillée :

1. quand l'instrument est neuf.

2. si la fraise perd du mordant

3. s'il apparait du noircissement sur la céramique.

BELANGRIK!

Het instrument gedurende 15 sec., langzaam (1000 tot 5000
T/min.) tegen een vochtige reiniginssteen te laten draaien:
1. wanneer het instrument nieuw is.

2. als het instrument minder snijdt.

3. zou er zwarte strepen op het porselein voorkomen.

IMPORTANT!

Let the instrument tumn during 15 sec, at low speed (1000 to
5000 Rpm) against a wetted dressing stone:

1. when the instrument is new.

2. if instrument efficiency drops.

3. should blackening appear on the porcelain.

IMPORTANTE!

Es absolutamente necesario dejar el instrumento durante 15 seg. a
baja velocidad (1000 a 5000 rpm/min) en la piedra de limpieza :
1. cuando el instrumento esta nuevo.

2. si el instrumente pierde su corte.

3. si aparecen manchos en la cerdmica.

Tige PM
Hst. Schacht
HP Shank

Code 1=0 2,35 mm

Mango PM

@ : téte, hoofd, head, cabeza

Tige CA
Hst. Schacht
RA Shank

Code 2 =0 1,80 mm

@ 08-23mm

[SO 008 - 023

50.000 T/min Tige FG

Mango CA

o—T1=

Code 3 =0 1,60 mm

@ 2,7-8mm

SO 027 - 080

35.000 T/min

FG Schacht
FG Shank
Mango FG

@ 16-22 mm

ISO 160 - 220

15.000 T/min

C—T—

Autres tiges

Andere schachten Code 4=0 3,0 mm

Other shanks
Otros mangos

FR 100907 3/8 UK

Fig. 7799
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Fraises dl_amantees dans la masse -_ Vol dlamant_ boren ﬁjEUMDNT
Full diamond burs ¢ Fresas de diamante macizo INSTRUMENTS & C°
] LY ~ ]
Tiges pieces a main * Handstuk schacht
Handpiece shank ¢ Fresas para pieza de mano
(PM - Hst - HP - PM : @ = 2,35 mm)
GCrai t Liant: Cé i (6]
Kcr)?;;][sgfootltine; binding Ift;fsz]llgil:le GOl:d . Exemp le de Command_e
Grit sizes and binder Porcelain Gold Cr-Co Ni-Cr Voorbeeld van bestelling
Granos y Ligazon Ceramica Oro Example of an order
65.. % 40 p (ISO 514) ) SF, Sur demande Ejemplo de pedido
Ca sl SF, Op aanvraag
(66.. +50 pi (IS0 514) i ;E gn rt(aquest
'''''''''' 20 , A pedido _ _
|7l7|327| I031I ']7'

1: Grain/liant - Korrel/binding - Grit/binder - Grano/ligazon : 77
2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 37
3: Téte - Kop - Head - Cabeza : @ = 3,1 mm

74.. = 80 p (I1SO 524)

. F* F* 4: Tige - Schacht - Shank - Mango : @ = 2,35 mm
68.. = 110 p (ISO 534) @ @ @ @ _ _
o I /737-031-4,
1 2 3 4
-~ 1: Grain/liant - Korrel/binding - Grit/binder - Grano/ligazon : 77
79..+ 160 p (ISO 544) 2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 37
Ca— T G G* G* 3: Tete - Kop - Head - Cabeza : @ = 3,1 mm
4: Tige - Schacht - Shank - M 10=3
80.. =230 . XG, Sur demande Op aanvraag g€ - >chac ank - Mango mm
e XG, On request A pedido

(*) Conseillé si contamination de I'interface métal / céramique est un probleme  (*) Aanrader in geval contaminatie tussen metaal en porselein een probleem is

*) Recommended if contamination of metal / porcelain interface is a problem (*) Recomendado si la contaminacion del interfaz metal/ceramica es un problema
Taille la plus efficace / Meest efficient / Most efficient / Optimale Schleifleistung

() Taille la plus efficace
@: super—fin, fijn, fine, fino
®

O

fin, fijn, fine, fino @: gros, grof, coarse, grueso

moyen, medium, medium, medio
: extra—gros, grof, coarse, grueso

W

d (mm) I |
e

-k

L (mm)
— v

A

38 mm

@=2,35mm
L 2,1 3,5 1,6 16 25 3 3 45 1,2 1,5 2.2 3 3,5 16 1,6
Fig. 67.. (70u) 6701 | 6701 | 6704 | 6704 | 6704 | 6704 | 6704 | 6704 | 6704S | 6704S | 6704S | 6704S | 6704S | 6705 | 6705
/11 021 035 016 018 027 037 047 080 | 018 027 | 037 047 080 016 018
Fig.-77.(80n) 7701 | 7701 | 7704 | 7704 | 7704 | 7704 | 7704 | 7704 | 7704S | 7704S | 7704S | 7704S | 7704S | 7705 | 7705
GI——— | oo | 035 | 016 | o18 | 027 | 037 | 047 | 080 | o1g | 027 | 037 | 047 | 080 | 016 | 018 |
Fig. 74.. (80p) *

G
Fig. 68.. (110u) 6801 | 6801 | 6804 | 6804 | 6804 | 6804 | 6804 | 6804 | 6804S | 6804S | 6804S | 6804S | 6804S [ 6805 | 6805
I | 021 035 016 018 027 037 047 080 | 018 027 | 037 047 080 016 018

FR 100907 4/8 UK



Fraises diamantées dans la masse * Vol diamant boren

ﬁﬂE UMONT

Full diamond burs ¢ Fresas de diamante macizo INSTRUMENTS & C°

d (mm)
e

%

L (mm)
. . A

A

38 mm

@=2,35 mm

y
L 2,5 3 3,5 45 1 1 15 2.2 3 35 6 15 25
Fig. 67.. (701) 6705 | 6705 | 6705 | 6705 | 67055 | 67055 | 67055 | 67055 | 67055 | 67055 | 6707 [ 6709 | 6709 6709
T 027 037 047 | 080 016 018 027 | 037 047 | 080 029 | 047 080 160
Fig. 77.. (80p) 7705 | 7705 | 7705 | 7705 | 7705S | 77055 | 7705S | 7705S | 7705S | 7705S | 7707 | 7709 | 7709 7709
L 1 027 | 037 | 047 | 080 | 016 | o018 | 027 | 037 [ 047 | 080 | 029 | 047 [ 080 | 160 |
Fig. 74.. (80p) * 7407 | 7409 | 7409 7409
G/ 029 | 047 080 160
Fig. 68.. (1101) 6805 | 6805 | 6805 | 6805 | 68055 | 68055 | 68055 | 68055 | 68055 | 68055 | 6807 [ 6809 | 6809 6809

P 21 21 21 24 19 19 21 21 21 24 21 21 21 25
d (mm)
[
j
HL(mm)
T ¥
38 mm
@=2,35mm
y
L 3 06 15 24 3 35 75 9 9 13 13 10 12 6,5
Fig. 67.. (70p) 6709 6718 | 6725 | 6725 | 6730 | 6735 | 6737 | 6737 | 6737 | 6737 | 6737 | 6737L | 6737L | 6738
Qe 220 080 | 047 | 080 | o016 | 010 | 023 | 027 | 031 | o050 | 060 [ 023 | 031 | 016
Fig. 77.. (80p) 7709 77118 | 7725 | 7725 | 7730 | 7735 | 7737 | 7737 | 7737 | 7737 | 7737 | 7737L| 77370 | 7738
I 220 080 | 047 | 080 | o016 | 010 | 023 | 027 | 031 | o050 | 060 [ 023 | 031 | 016
Fig.74.°(80u)  * T P27 - TR I I Y Y R 7437 | 7437 | 74377 7437 | 7437 7438
ar/—/// T 220 023 | 027 | 031 | 050 [ 060 016
Fig. 68.. (110p) 6809 6818 | 6825 | 6825 | 6830 | 6835 | 6837 | 6837 | 6837 | 6837 | 6837 | 6837L | 6837L | 6838
/T 220 080 047 080 016 010 023 027 031 050 060 | 023 031 016
(G
Fig. 79. (230p) T 7909 7937 7937 | 7937 | 7937 7938
G 220 023 031 | 050 | 060 016
P 27 21 21 24 19 19 21 21 21 25 26 | 22 24 19

FR 100907 5/8UK

21



2\

Fraises diamantées dans la masse * Vol diamant boren ﬁiEUMDNT

Full diamond burs ¢ Fresas de diamante macizo INSTRUMENTS & C°

d (mm)
>

)

L (mm)
. P A

A

38 mm

@=2,35mm
L 7 9 13 13 12,5 10 12 55 9 13 12 16 8,5 9 12
Fig. 67.. (70u) 6738 | 6738 | 6738 | 6738 | 6738 | 6738L | 6738L| 6745 | 6745 | 6745 | 6745L | 6745L | 6746 | 6746 | 6746L
[ C— 021 031 050 | 060 080 023 031 016 031 050 | 031 050 | 027 031 031
Fig. 77.. (80u) 7738 | 7738 | 7738 | 7738 | 7738 | 7738 | 7738L| 7745 | 7745 | 7745 | 7745L | 7745L | 7746 | 7746 | 7746L
cr/—— 7% 021 031 050 | 060 080 023 031 016 031 050 | 031 050 | 027 031 031
Fig. 74..(80u) * 7438 | 7438 | 7438 | 7438 | 74387 T 7445 | " 7445 7445 T[T 74451 | " 7446 74467
N 021 | 031 050 | 060 | 080 016 031 050 050 | 027 031
Fig. 68.. (110u) 6838 | 6838 | 6838 | 6838 | 6838 | 6838L | 6838L| 6845 | 6845 | 6845 | 6845L | 6845L | 6846 | 6846 | 6846L
COIE | o021 | 031 050 | 060 | 080 | 023 | 031 | o016 | 031 | o050 | 031 | 050 | 027 | 031 | 031
Fig. 78.. (160y)
cCa———
Fig. 79.. (1604) * 7938 | 7938 | 7938 | 7938 | 7938 7945 | 7945 | 7945 7945L | 7946 | 7946

J 021 031 050 | 060 080 016 031 050 050 | 027 031

p 21 21 25 26 27 22 24 19 21 25 24 26 21 21 24
d (mm)
e

-k

L (mm)
1V

A

38 mm

@=2,35mm
L 7 9 10 10 12 6,5 8,5 8,5 13 13 13 10 8 13 13

Fig. 67.. (70u) 6756 | 6756 | 6756 | 6756L| 6756L | 6760 | 6760 | 6762 | 6762 | 6762A| 6762 | 6753 | 6771 | 6779 | 6779

FR 100907 6/8 UK
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Fraises dllamantees dans la masse _ Vol dlamant_ boren EUMDNT
Full diamond burs * Fresas de diamante macizo INSTRUMENTS & C°
-
Tiges FG * FG Schacht
Shank FG * Mango FG
(FG, @ = 1,60 mm)
Exemple de commande 6601 - 017 -3
. —_
Voorbeeld van bestelling 1 2 3 2
E).(ample Of an qrder 1: Grain - Korrel - Grit - Grano : 66
Ejemplo de pedldo 2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 01
3: Téte - Kop - Head - Cabeza: @ = 1,7 mm
4: Tige - Schacht - Shank - Mango : @ =1,60 mm
Fig. 67.. (70p) 6701 | 6701 | 6701 | 6704 | 6704 | 6705 | 6709 | 6718 | 6730 | 6730 | 6735 | 6738 | 6749 | 6749 | 6749 | 6749 | 6750 | 6752
———71— | 016|017 | 023 | 016 | 018 | 016 | 045 | 080 | 014 | 016 | 010 | 014 | 014 | 016 | 021 | 023 | 016 | 012
Fig. 77.. (80) 7701 [ 7701 | 7701 [ 7704 | 7704 | 7705 | 7709 | 7718 | 7730 | 7730 | 7735 | 7738 | 7749 | 7749 | 7749 | 7749 | 7750 | 7752
——mr— | 016 | 017 | 023 | 016 | 018 | 016 | 045 | 080 | 014 | 016 | 010 | 014 | 014 | 016 | 021 | 023 | 016 | 012
Fig. 68.. (110) | 6801 | 6801 | 6801 | 6804 | 6804 | 6805 | 6809 | 6818 | 6830 | 6830 | 6835 | 6838 | 6849 | 6849 | 6849 | 6849 | 6850 | 6852
C—TTT— | 016 | 017 | 023 | 016 | 018 | 016 | 045 | 080 | 014 | 016 | 010 | 014 | 014 | 016 | 021 | 023 | 016 | 012
Fig. 78.. (160p)
(— —
P 19 19 19 | 19 19 19 | 19 19 19 | 19 19 19 19 19 | 19 19 19 19
Fig. 67.. (70p) 6756 6759 | 6768 | 6768 | 6768 | 6780 | 6785 [6737L|6738L| 67461 | 6749L [6750L | 6756L | 6759L [6759L | 6763L | 6768L |6785L
———71— | 023|014 | 016 | 018 | 023 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 014 | 016 | 016 | 023 | 016
Fig. 77.. (80u) 7756 7759 | 7768 | 7768 | 7768 | 7780 | 7785 [7737L|7738L| 7746L | 7749L | 77501 | 77561 | 7759L [ 7759L [ 7763L | 7768L | 7785L
——mr— | 023| 014 | 016 | 018 | 023 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 014 | 016 | 016 | 023 | 016
Fig. 68. (110u) | 6856] 6859 | 6868 | 6868 | 6868 | 6880 | 6885 |6837L|6838L|6846L|6849L[6850L |6856L [6859L |6859L|6863L|6868L|6885L
C—1r— | 023| 014 | 016 | 018 | 023 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 016 | 014 | 016 | 016 | 023 | 016
Fig. 78.. (1604)
[ — —
P 19 | 19 19 19 | 19 19 19 | 2 21 21 21 21 21 21 21 21 21 21

FR 100907 7/8 UK
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Fraises diamantées dans la masse * Vol diamant boren
Full diamond burs ¢ Fresas de diamante macizo

,ig/
ﬁ UUMDNT
INSTRUMENTS & C°

Pour le travail de la Zircone * Voor de afwerking van Zirconium
For Zirconium < Para trabajo de la Zirconia

Tiges FG ¢ FG Schacht < Shank FG « Mango FG
(FG, @ = 1,60 mm)

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order

6601, -

I_II_I_II_I
0

017

-3

=1

4

0: Pour la Zircone - Voor Zirconium - For Zirconium - Para Zirconia : Z

Ejemplo de pedldo 1: Grain - Korrel - Grit - Grano : 66

2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 01

3: Téte - Kop - Head - Cabeza: @ =17 mm

4: Tige - Schacht - Shank - Mango : @ =1,60 mm
Fig. 67.. (70u) 7670126701 | 26701 | 26704 | 26704 | 26705 | 26709 | Z6718 | 26730 | 2673026735 | 26738 | Z6749 | 26749 | 26749 | 26749 | 26750 |Z6752
—— 1T— 016 | 017 023 016 018 016 045 080 014 016 010 014 014 016 021 023 016 012
Fig. 77.. (80p) Z7701|Z7701 | 27701 |Z7704 |Z7704 |Z7705 |Z7709 | Z7718 |Z7730| 2773027735 |Z7738 | Z7749 | Z7749 | Z7749 | Z7749 | Z7750 |Z7752
G . — 016 | 017 023 016 018 016 045 080 014 016 010 014 014 016 021 023 016 012
Fig. 68.. (110p) 7680126801 | 26801 | 26804 | 26804 | 26805 | Z6809 | Z6818 | 26830 | 26830 | Z6835 | 26838 | 26849 | 26849 | 26849 | 26849 | 26850 | 26852
——I— | 016 | 017 | 023 [ 016 | 018 [ 016 | 045 | 080 | 014 [ 016 | 010 | 014 | 014 [ 016 | 021 | 023 | 016 | 012
Fig. 78.. (160p)
C—HEHT—
P 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19 19
Fig. 67.. (70u) 76756|Z6759 | 26768 | Z6768| Z6768|Z6780 | Z6785(267371|26738L|Z6746L|26749LZ6750L|Z6756L{Z6759L|Z67591|Z6763L|Z6738L|Z6785L
——T— 023 | 014 016 018 023 | 016 016 | 016 016 016 016 016 016 014 016 016 023 016
Fig. 77.. (80p) Z7756|Z7759 | 27768 | Z7768| Z7768|Z7780 | Z7785(277371|27738L|{Z7746L|27749L{Z7750L|Z7756L|Z7759L|Z7759L|27763L|Z7738L|Z7785L,
—oOr— 023 | 014 016 018 023 | 016 016 | 016 016 016 016 016 016 014 016 016 023 016
Fig. 68.. (110p) 76856| 26859 | 26868 | Z6868| Z6868|Z6880 | Z6885|268371|26838L|Z68461|26849L{Z6850L|Z6856L{Z6859L|Z68591|26863L|Z6838L|Z6885L,
C—IIT— 023 | 014 016 018 023 | 016 016 | 016 016 016 016 016 016 014 016 016 023 016
Fig. 78.. (160u)
[ GE— . —

FR 100907 7/8 UK
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Disques diamantés dans la masse ¢ Vol diamant schijven
Full diamond discs * Discos diamantados macizos

ﬂﬁiMDNT

INSTRUMENTS & C°

Disques diamantés dans la masse * Vol diamant schijven
Full diamond discs * Discos diamantados macizos

Ref Grain - Korrelgrootte Application - Toepassing L'gte SP chll:acht Code 1=9 2,35 mm
Grit size - Grano Application - Aplicacion Hp Shank
Non Flex Cérami C ics - Cerami Mango PM
eramique - Leramics - Leramica Autres tiges Code 4 = @ 3,00 mm
Andere schachten
Métal - Metaal - Metal Other shanks
+/-160 p I1SO 533 Otros Mangos
Med Flex Résine et or - Resin an gold -

Resina y oro

Platre - Plaster - Gips - Escayola

Super Flex 4911F +/- 40 1SO 504
4913F180 |+/- 40 I1SO 504

Céramique - Ceramics - Ceramica

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order

Non Flex

2| 18 mm 20 mm

22 mm

Medium Flex

[} 21 mm

30 mm 40mm

Ejemplo de pedido
4913, - 210 -
1 2

45 mm

Ay

0,30 0,30

0,30

26

28b 28c

28c

1 Forme - Vorm - Shape - Forma : 4913
2 Téte - Kop - Head - Cabeza : @ 21 mm
3 Tige - Houder - Shank - Mango : @ 2,35mm

DISQ 100907 2/8



Disques diamantés dans la masse ¢ Vol diamant schijven

Full diamond discs * Discos diamantados macizos

HUMDNT
INSTRUMENTS & C°

Flex Super Flex
1
g| 21 mm | 25 mm g| 16 mm 18 mm
L 0,16 0,16 L 0,12 0,12
4911F | 4911F
Refl 160 180
P 25 25

(al 20 mm | 18 mm

8 mm
1 1

'3 bhm

DISQ 100907 3/8
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Super Flex

Disques diamantés dans la masse ¢ Vol diamant schijven ﬂ
Full diamond discs * Discos diamantados macizos ‘umonT

INSTRUMENTS & C°
[0} 16mm 18 mm
L 0,13 0,13

@| 8mm 12 mm 13mm 16 mm 18 mm 21 mm
L 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15 0,15
Ref
g| 21 mm | 21 mm
L 0,17 0,23
Ref
gl 21 mm | 21 mm 21 mm
L 0,15 0,17 0,23
Ref|
6611 6611T
6612 6612T
6613 6613T

DISQ 100907 4/8



Disques diamantés en surface * Galvanische gelegde diamant schijven ﬂ%
UMONT

Diamond coated discs ¢ Discos de diamante en capas
INSTRUMENTS & C°

 Disques diamantés en surface
 Galvanische belegde diamant schijven
* Diamond coated discs * Discos de diamante en capas

= Tige PM Code 1=0 2,35 mm
Grain - Korrelgrootte Hst. Schacht

Grit size - Grano Hp Shank

Mango PM

Autres tiges Code 4 = @ 3,00 mm
Andere schachten

Other shanks

Otros mangos

L [0 | o oo
1 L1

Voorbeeld van bestelling L——1
Example of an order 1 2 3

Ref

. . 1 Forme - Vorm - Shape - Forma : 910
Ejemplo de pedido 2 Téte - Kop - Head - Cabeza : @ 20 mm
3 Tige - Houder - Shank - Mango : @ 3,00 mm

Disques 1 face * Schijven 1 zijde * Discs 1 side * Discos 1 cara

Super Flex

@ 18 mm 20 mm 22 mm
0,1 0,1 0,1

«—
-

L '2,§ mm T

Flex

DISQ 100907 5/8



Disques diamantés en surface * Galvanische gelegde diamant schijven ﬂ%
UMONT

Diamond coated discs * Discos de diamante en capas

Disques 2 faces * Schijven 2 zijden * Discs 2 sides ¢ Discos 2 caras

INSTRUMENTS & C°

Super Flex

Flex 910/930
Medium Flex 911

Medium Flex

30

DISQ 100907 6/8



Disques diamantés en surface ¢ Galvanische gelegde diamant schijven

Diamond coated discs * Discos de diamante en capas

Disques 1 face * Schijven 1 zijde  Discs 1 side * Discos 1cara

ﬂHUMDNT

INSTRUMENTS & C°

Flex

=«

E=0,10

Ref

Super Flex

22 mm

%)
L

E=0,05 Ref

P

17

Flex 930/932F
Medium Flex 911

Medium Flex

[9)

P

18 mm

L] o018

E=0,05 Ref

13

E=0,05 Ref

E= 0,05

DISQ 100907 7/8

Ref
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Disques diamantés en surface * Galvanische gelegde diamant schijven ﬂ%
UMONT

Diamond coated discs * Discos de diamante en capas

Disques 2 faces * Schijven 2 zijden * Discs 2 sides ¢ Discos 2 caras

Super Flex

INSTRUMENTS & C°

DISQ 100907 8/8



e Instruments Carbures

e Hardmetaalboren Instrumenten

e Carbides Instruments
e Instrumentos Rotatorios
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten
Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos

=Y
/i@
DUMDNT
INSTRUMENTS & C°

Petits carbures ° Kleine hardmetaalboren
Small carbides * Pequenos carburos

Tige PM
Hst. Houder
HP Shank
Mango PM

Code 1=0 2,35 mm

C

[

Tige CA
Hkst. Houder
RA Shank
Mango CA

Code 2 =0 2,35 mm

[ I B

Tige FG
FG Houder
FG Shank
Mango FG

Code 3 =0 1,60 mm

C— 1=

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

C1,-,008,-,

1: Forme - Vorm - Shape - Forma : C1
2: Tete - Kop - Head - Cabeza : @ = 0,8 mm
3: Tige - Schacht - Shank - Mango : 1= 2,35 mm

Fraises carbures pour cavités et fraises a fissures * Caviteit en fissuurboren °

Carbide excavatingand fissure burs * Fresas de carburos excavadoras y fissuras

C 1 +p/;a|002|003]004]005[006[007]008[009]010|012] 014|016 [ 018 [021 [023 [ 027 C11L ¥cloofo2]o14]o16]023
RA/CA 006|007 |008|009| 010|012 | 014 | 016 | 018 | 021 |023 [ 027
FG 005|006 {007 | 008|009 | 010|012 | 014 | 016 | 018 {021 [ 023
C1S racalo0]012]014]016]018]021[023]027 C 1 SL racaloiofo14|o18[023]027 C1X rc|oofoi2|o14]o16018
(¢ |010|012 | 014|016 | 018 | 021|023
C1SXM rn [o010]012|014] 016|018 021023 C 2 wrsem [006]007[008[010] 012|014 [016 [ 018|021 [023
RA/G | 010 014 018 023 rA/CA | 006007 [008] 010|012 [ 014|016 [018 [ 021|023
G |006[007|008|010| 012|014 |016 |018 | 021 |023

34

CARB 100907 2/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬁiﬁj
L

Carbide instruments * Instrumentos en carburos UMONT

INSTRUMENTS & C°
A N
L L
v \

c7 tc |oo6]oo8|o10]012|014 C 21 wesem [008]009|010] 012|014 | 016 | 018 021|023 C21 L wesemfo10(012 |014

RA/CA |008]009|010|012 | 014|016 | 018|021 | 023 RA/CA|010 | 012

FG |008|009|010| 012|014 | 016|018 |021 | 023 G |010|012 [014

L [35| 4| 4|a5|45|5]|5]|5]|s L |s5|6 |7
" ) ! o

C 21 R wesemfoos|o10[012[014| C 271 X & [o10loz!| € 21 RX w [o10l012 C 23 n1p/pm |008[009(010 | 012 [ 014 | 016 | 018 | 021
RA/CA |008 | 010|012 | 014 L 4 |45 L 4 45 RA/CA [008|009(010(012|014|016| 018 |021
Fc [008 |010|012 [ 014 G |008[009|010|012 | 014 | 016 | 018|021
L |3 | 4 |45]45 L 35| 4|4 |45|45|45| 5 |5
N A
i I I W
C231L r [o0]o02 C23 R +p/em [008]010 (012 014 | 016 C23X 1 |o0]012]014 C23XR
L |55] 6 RA/CA 010|012 | 014 |016 L | 4 |45|45 L
FG 010|012 | 014 |016
L (35| 4 |45]45]|5

i I It I
C 23 SR wr/pv (008010 C 23 SRF wp/pm C 23 SRX wr/em|008] 010 C25R « |o10]|012]014
FG 008|010 L n L 4 | 4 L 4 | 45|45
L |44

CARB 100907 3/14
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c33

)
Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂﬂ)
Carbide instruments * Instrumentos en carburos UMONT

INSTRUMENTS & C°
i It I
up,em [008 [009 [ 010] 012 [ 014 [016 [ 018 [021[023] € 3T L ppp [009] 010[ 012 [014 | C 3T R 1esem [008 [009[ 010|012 [014[ 016 [ 018
RA/CA |008 010|012 | 014 | 016 | 018 |021 [023 RA/CA | 009010 | 012 | 014 RA/CA |008 010|012 014
FG {008 |009|010|012 | 014|016 | 018|021 |023 FG 009|010 012 | 014 G |008 010|012 | 014
L (35| 4| 4 |45[45|5 |5 [55]|55 L | 5|55| 6|6 L |35|4 |4 |a5|45|5 |5
T o It
ne,pm [008 009010 | 012014 016 [ 018 [ 021023 C 33 L +p/em[009]010[012 [ 016 C 33 R nrsem|010|012 | 014 | 016 | 018
RA/CA |008[009 | 010|012 | 014 | 016 021 RA/CA |009]010|012 | 016 RA/CA 010 | 012|014 | 016
FG 009|010 012|014 | 016 021 FG |009|010| 012|016 FG
L |35| 4|4 |45|45| 5|5 [55]55 L [55]55| 6 |65 L | 4 |45] 5

Fraises a finir » Eindafwerking boren * Finishing burs * Fresas para acabar

M {u L It
C 44 E rascal014]018]023 C45 r [18] C 46 rascalol0]014 C 46 F rasca [009]010[012] 014
f6 014 |018(023 L (6 |010]014 6 009 012 |014 | 018 [023
L |23]35]42 L | 6|6 L 242933333641

C207 C 48 raca 010 014 C481L C 243 racaloto]fo12| C 244 K r [o014]016

36

>

—
<
—
—
—

fc |009]o10[012 [014 ) n 6 010|012 L |88

L |34]|35(35]| 4 L 6 | 6

CARB 100907 4/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂﬂ

Carbide instruments * Instrumentos en carburos UMONT
INSTRUMENTS & C°

A A L
L L
\ \
C244 KR r |012]014 C 245 rasca|014 C 246 +r/rv (008 C 332 rasca
L 8 | 8 6 |014 RA/CA 012 FG
L 10 FG  |008|009|010|012 |014 L
L |36/36/(3636]36

<
—

C334 C335 |02 C446  |o10|012|014

L 6] N L 25]25] 25

C 97 Hp/m

o [00]

Denture finel16-22 Lames * Fijne snit 16-22 bladig * Fine cut 16-22 blades
* Dentado fino 16-22 filos

. o [os - [on : L

C41 F RA/CA C 44 EF rasca|018] C 45 F rasca [018] C48 F racaloi2] C48LF +

—

C334F m C335F « |04
L Ls ] L9

CARB 100907 5/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂg
HUMDNT

Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos
INSTRUMENTS & C°

Chirurgie  Chirurgie * Chirurgical * Cirugia

C31 RL  [oi0on2 C 33 RL nr/em |014 016|018 C 141 vp/pv[027]035 [040 C 141 AL ve/ev 023027031
L [55]6 fc | 014]016]018

L 6 | 65|65

N N A N
L L ‘ L L L
" v %
A\
C 151 wp/puf012 C152 « ci161 C 162 nr/rvf016 C 162 A wp/pu|016
RA/CA| 012 ) n L n RA/CA| 016 RA/CA | 016
/6 |o12 i | 016 G |016
L 1 L 9 L 9

C 269 +p/ru [016 C700XXL ¢ |om
RA/CA | 016 L
FG 016

L 11

Enlevement plaque dentaire et tartre * Verwijdering van plak en kalk

» Removal of calcules * Eliminacion del calculo

L L
C407 w [on2 C407 L =ra

[l o)

38 CARB 100907 6/14



Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂ@
HUMDNT

Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos
INSTRUMENTS & C°

4 Pans * 4 Zijden * 4 Sided + 4 Caras

* Pour piéces d'emboutissage thermoplastiques  Voor thermoforming
* For thermoplastic deep-drowing * Para piezas de embutacion termopldstica

L

\

C 515 rasca

Coupe-couronne * Transmetaal * Crown-cutters * Corto corona

N
o wL $L $L
C34  |o0]012 C36 R  |o010|012 C21 RX « |o10]012 C23 RX r |o10]012
Ll 212 L | 4]a5 L [56]56 L |56]56
o I @L @L

C4CC w [o0]012 c4cCCL + c4T FG C21A FG
L2120 L L n L n

Enlévement de I'amalgame/composite * Verwijderen van amalgam/composiet

* Amalgam/remover-composite ¢ Retirador de Amalgama/composite

C32 HG w [012 CTC7X + [o0]012]014 CTC 7XL r [o10]012]014
L L1718 18 L3842 44

CTC = recouvert de titane/Belegt met titaan/Titanium coating/Recubrimiento de titanio

Instrument a inciser les tissus * Gingiva Trimmer ¢ Moldeadores gingivales

CTC 135 & CTC46 m
L8] L

CARB 100907 7/14



Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten Eifj
JUMONT

Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos
INSTRUMENTS & C°
L)
Gros carbures * Wolframcarbide frezen
L]
Large carbide cutters * Carburos largos
Platre Résine Métaux précieux Ni-Cr Cr-Co Titane
Gips Kunststof Edelmetalen Ni-Cr Cr-Co Titane
Plaster Acrylics Precious metals Ni-Cr Cr-Co Titane Tige PM Code 1 =0 235 mm
Escayola Reisina Metal precioso Ni-Cr Cr-Co Titana Hst. Houder
1231 [2]3[1 231 ]2]3[1]2]3[1]2]s3]| |HPShnk C [—
Mango PM
C..SG "AK ) Tige CA Code 2 =0235mm
C..SGXA Hkst. Houder
RA Shank (L T
C.. O °® Mango CA
C..XC
o o
C..GXA
C.Y o o0 o o0 Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
C.X Example of an order
C..XG - 010 - ¢ O Ejemplo de pedido
C..XF - -
xr o o o £79;045: 1,
1 2
1: Forme - Vorm - Shape - Forma : C79
C..XFF O L 2: Téte - Kop - Head - Cabeza : @ = 4,5 mm
3: Tige - Houder - Shank - Mango : 1 =2,35 mm
CT..S [ BN
1 = Dégrossir/Ruwe Afwerking/Gross Cutting/Grueso (O Bon/Goed/Good/Bueno

2 = Faconner/Fijne Afwerking/Shaping/Medio

Trés bon/Zeer goed/Very good/Muy bueno
3 = Finir/Eindafwerking/Fine trimming/Fino ® d ¥9 dybu

- Denture trés grosse - Groffe - Denture moyenne - Medium
vertanding - Very coarse cut vertanding - Medium cut
- Dentado muy grueso + Dentado medio
C..SG C.
C — | a cl Cl 51 72 73 | cr7 78
040/1 040/1 | 050/1 | 060/1 | 060/1 | 060/1 | 060/1 | 060/1

CARB 100907 8/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂﬂ)j
Carbide instruments ° Instrumentos en carburos UMONT

INSTRUMENTS & C°
- Denture moyenne « Medium
vertanding - Medium cut
- Dentado medio
C.
( — C791 C792 C79 C251 C251 C257 C257
045/1 | 045/1 | 060/1 | 040/1 | 060/1 | 023/1 | 060/1
T |2
045/2
- Denture croisée super grosse A torsion gauche - Linkshandlg - Left
Gekruist extra grof « Cross cut very twisted - Con helice izquierda
coarse « Dentado cruzado muy grueso
C.XC C...SGXA
C —— | C77XC | C252XC| C253XC C425 | €429 | €429
060/1 | 060/1 | 060/1 SGXA | SCXA | SGCXA
060/1 | 060/1 | 070/1
- Denture croisée grosse - A torsion gauche - Linkshandig - Left
. twisted - Con helice izquierda
Gekruist grof « Cross cut coarse v
- Dentado cruzado grueso
c.Y C...GXA
C51Y | €252 | C253Y C425 | €429
‘ — 060/1 | 060/1 | 060/1 GXA GXA
060/1 | 060/1

- Denture croisée moyenne -
Gekruist medium -« Cross cut
medium - Dentado cruzado medio

CX

C1X C1X C1X C1X C1X C7X C30X C33X | C33RX | C33RX | C46X C46X
02371 | 031/1 | 040/1 | 050/1 | 060/1 | 023/1 |023/1 | 014/1 | 023/1 | 040/1 | 014/1 | 023/1

CARB 100907 9/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten
Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos

- Denture croisée moyenne -
Gekruist medium « Cross cut

medium - Dentado cruzado medio

ﬂﬂ UMONT

INSTRUMENTS & C°

C.X
C.XG
C —— | C73X | C77X | C791X | C792X | C79XG | C79X | C238X | C251X | C251XG | C252X | C252X | C252BX
023/1 | 060/1 | 045/1 | 045/1 | 045/1 | 060/1 | 023/1 | 040/1 | 060/1 | 060/1 | 060/1 | 060/1
T T — C791X C252X
045/2 060/2
XG : pour gaucher - Linkshandig -
for left-handed - para zurdo
- Denture croisée moyenne -
Gekruist medium - Cross cut
medium - Dentado cruzado medio
C.X
C.XG
C —— | C253X | C257X | C257XG| CA26X | CA31X | C433X | C460X
060/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1

XG : pour gaucher - Linkshandig -
for left-handed - para zurdo

CARB 100907 10/14



Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten iﬁ

Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos

- Denture croisée fine

- Dentado cruzado fino

« Gekruist fijn « Cross-cut fine

UUMDNT

INSTRUMENTS & C°

C..XF
( — CIXF | CIXF | C2XF | C7XF | C7XF | C30XF | C30XF | C30XF | C33RXF | C33RXF
014/1 | 023/1 | 018/1 | 014/1 | 023/1 | 023/1 | 029/1 | 060/1 | 014/1 | 023/1
- Denture croisée fine
+ Gekruist fijn - Cross-cut fine
- Dentado cruzado fino
C..XF
C..XFG
, — CASXF | C46XF | C56XF | C73XF | C77XF | C79XF | C791XF | C79XFG | C238XF | C251XF
040/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 060/1 | 031/1 | 045/1 | 045/1 | 023/1 | 040/1
C791XF
[ T—
045/2
XFG : pour gaucher - Linkshandig -
— for left-handed - para zurdo
- Denture croisée fine
+ Gekruist fijn « Cross-cut fine
- Dentado cruzado fino
C..XF
C..XFG
C251XF | C252XF | C257XF | C257XF |CMA426XF| C426XF |CM428XF| C428XF | C431XF | CM431XF| C460XF
C —"| 060/1 | 060/1 | 016/1 | 023/1 | 016/1 | 023/1 | 016/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1
C252XF
[ I —
060/2
XFG : pour gaucher - Linkshandig -
for left-handed - para zurdo
- Denture croisée extra fine «
Gekruist extra fijn - Cross-cut extra
fine + Dentado cruzado extra fino
C..XF
C..XFF
( — C30XFF | C33XFF | C73XFF | C238XFF| C257XFF | C257XFF
023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 016/1 | 023/1

CARB 100907 11/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten ﬂﬂ)

Carbide instruments * Instrumentos en carburos UMONT
INSTRUMENTS & C°

Revétement de nitrure de titane * Titanium-nitride deklaag

Titanium-nitride coating * Revestimiento de nitreto de titanio

C...XUF

C17 CT30 CT46 CT238 | CT257 | CT460
XUF XUF XUF XUF XUF XUF
023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1 | 023/1

Pour titane et métal dur * Voor titanium en hard metaal
For titanium and hard metal * Para titanio y metal duro

Moyen - Medium - Medio Fin - Fijn - Fine - Fino

Xs CT..S
c426 | C79 (33 | c428L CT79S | CT238S | CT252S | CT257S

XS XS XS XS 040/1 | 023/1 | 060/1 | 023/1
023/1 | 040/1 | 040/1 | 023/1

Extra-fin - Extra-fijne

Fin - Fijn - Fine - Fino . ,
Extra-fine - Extra-fino

XF SS
CT79 | CT257 | CT428L c426 | €79 | 73
XF XF XF 5S 5S 5S
040/1 | 016/1 | 023/1 023/1 | 040/1 | 023/1

Pour acrylique doux * Voor zachte kunstof

For trimming of soft acrylics * Para acrilicos suave

SF

C79 C56 C77 C257 C79L €253

060/1 | 060/1 | 040/1 | 023/1 | 045/1 | 070/1

CARB 100907 12/14
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Instruments en carbure + Wolframcarbide instrumenten Efﬂd

|
Carbide instruments ¢ Instrumentos en carburos EUMQNT

INSTRUMENTS & C°

Série Véloce * Veloce Reeks ¢ Veloce series * Serie Veloce

* Denture croisée grosse pour résine et pldtre * Gekruist groffe
vertanding voor kunsthars en gips * Cross cut coarse for resins
and plaster » Dentado cruzado grueso para resinas y escayola

C252Y C79Y

060/1 | 045/1

* Pour le titane * Voor titanium ¢ For titanium
* Para titanio

Denture fine hélicoidale - Fijn spiraalvormig -

Dent rosse - Groffe vertandin . .
enure g E Spiral cut fine - Dentado helicoidal fino

Coarse cut - Dentado grueso

ﬂ i C79X CT79S
\ \%
045/1 045/1

C56XV-016/023 C428XV-023  C426XV-023-1

» Dégagement des alliages coulés + Om inbed massa te

verwijderen ¢ For devesting of cast alloys
* Para eliminar revestimiento de aleaciones coladas

C252
IT
060/1

* Réparation des résines * Herstellen van kunsthars
* Repair of acrylics * Reparacion de acrilicos

C108
060/1

* Fraise a détourer les pins * Om de pin vrij te slijpen
* Pin-hole cutter * Freso para recortar los pins

98 98
040/1 070/1

CARB 100907 13/14



Nuevos Carburos con corte mixto

Para metal non-precioso y Cr-Co

C252YY-060-1

2 cortes en 1 :
el bueno compromiso para i 'n N"
desbasto de material eficieni * y
un acabado fino y suave.

—~ g o
ol P By < W= ME M= WS
S fs s WS Mls MS M |3
= = (= = W= M= (M= =
e S S -~ s s ~ I
s U3 U We s Uz Uc s
Carburos con corte fino helicoidal
Fara frmards 5 makal
- R . R -
' ? - - =
L o 3 3 l - = H
! | 3 : 2
= . - 3 = ]
| = i -
E A | = [l e I.. By
- Py b b
L= I | - Tt | I '} - -

CFAIaEN-003-1
CTIOSN-#1F-)

TAMRAA-AL -1
U FinSh-mid- )

- Desarrollo adicional de nuestra exitosa gama C .. YY

FRESA UNIVERSAL CORTE YYX

- Cortador universal para ALL metales, resina y composite
- Segmentos gruesos y finos en un instrumento.

- Corte y alisado al mismo tiempo.
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D
Polissoirs-brosses et mandrins ¢ Polijstinstrumenten-borstels en houders ﬂﬂ)

e . . - UMONT
Polishing instruments-brushes and mandrels * Pulidores, cepillos y Mandriles '~ =" "

Polissoirs sur PM - Polijstinstrumenten op HS
Polishers HP mounted - Pulidores PM montados

Silicones « Silicon * Silicon ¢ Silicona

C = Gros - Grof- Coarse - Grueso
M = Moyen-Medium-Medium-Medio
F = Fin -Fijn -Fine - Fino

Résine molle
Zachte kunststof
Soft resin

Resina blanda

Acrylic
Acryl
Résine
Acrilico
C
Composites
Composites M
Composite
F
. C
Porcelaine
Keramiek
. M
Ceramics
Ceramica
F
Semi- c
précieux-edele-precious-precioso
Or-Goud-Gold-Oro F
Précieux-Edele-Precious-Precioso
P
. C
Ni-Cr
Metaal
Métal M
Metal
F
C
Cr-Co M
F
POL 100907 2/12




Polissoirs-brosses et mandrins * Polijstinstrumenten-borstels en houders

Polishing instruments-brushes and mandrels ¢ Pulidores, cepillos y Mandriles

Polissoirs non-montés
Polishers unmounted ° Pulidores non montados

Silicones * Silicon * Silicon  Silicona

gﬂ@
E UUMONT

INSTRUMENTS & C°

Polijstinstrumenten ongemonteerd

C = Gros - Grof-
Coarse - Grueso L t )
M = Moyen-Medium- - L
Medium-Medio T
F = Fin -Fijn -Fine - XSt
Fino 1T ] —m—— B | <77 (A)L=22mm (F)L=20mm
L=19mm L=24 mm e=3mm e=2mm e=1mm ! @ =3 mm @=2mm
@ =6 mm @=6mm @ =22 mm @=17 mm @=22mm @ =22 mm @ =18 mm M = A41 M= A42
Résine molle ¢
Zachte kunststof
Soft resin
Resina blanda
. C GCA12 G5 c4 F11 CS4 GR4 G322 G3
Acrylic
Acryl
Résine
Acrilico
C GA12 G5 G4 GS4 GR4 G322 G3
Composites
Composites
Composite
. C GCA12 G322 G3
Porcelaine
Keramiek
Ceramics
Ceramica
F GC322
Semi- C GAT2 G5 GS4 GR4 G322 G3 A3/A3F
précieux-edele-precious-precioso o
Or-Goud-Gold-Oro M - XXF4 F322 - A2
Précieux-Edele-Precious- ] ]
GF4/XF4 ’ GC322 GP3 Al

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

F12/F22

POL 0100907 3/12

A3/A3F

A2

Al

A3/A3F

A2

Al
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Polissoirs-brosses et mandrins * Polijstinstrumenten-borstels en houders

Polishing instruments-brushes and mandrels ¢ Pulidores, cepillos y Mandriles

Polissoirs non-montés

D
|

Polishers unmounted ° Pulidores non montados

D
E UMONT
INSTRUMENTS & C°

Polijstinstrumenten ongemonteerd

Caoutchouc synthétique  Synthetisch rubber * Synthetic rubber-bonded ¢ Caucho sintético

C = Gros - Grof-
Coarse - Grueso
M = Moyen-Medium-

Medium-Medio
F = Fin -Fijn -Fine -
Fino
L=20-22mm
@ =6-7mm
C
Titane

Titanium

Titanio

Semi- ¢
précieux-edele-precious-precioso
0Or-Goud-Gold-Oro

Précieux-Edele-Precious-Precioso

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

(I

e=12mm e=3mm e=1mm

@ =26mm

S
e=4mm
@ =22 mm

<[
e=3,5mm
@ =18 mm

(A)L=23 mm
@ =3 mm

(F)L=20 mm
@=2mm

Ti 23/3M

Ti 23/3f

MF23/3

GR23/3

GP23/3

MF23/3

GR23/3

GP23/3

MF23/3

GP23/3

GP20/2

MF20/2

GR20/2

GP20/2

MF20/2

GR20/2

GP20/2

MF20/2

POL 0100907 4/12
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Polissoirs-brosses et mandrins * Polijstinstrumenten-borstels en houders ﬂ%

Polishing instruments-brushes and mandrels ¢ Pulidores, cepillos y Mandriles = UMONT
INSTRUMENTS & C°

Polissoirs sur PM ou non-montés - Polijstinstrumenten op HS
of ongemonteerd ° Polishers HP mounted or unmounted
Pulidores montados y non montados

Polissoirs diamantés * Diamant polijstrubbers * Diamond polishers * Pulidores de diamante

C = Gros - Grof-
Coarse - Grueso
M = Moyen-Medium-

. . I
Medium-Medio
F = Fin -Fijn -Fine - L=13 mm e=2mm e=0,5mm e=2mm e=25mm
Fino @ =4 mm @ =12 mm @ =19 mm @ =26 mm @ =17 mm

C 6309-120-1 6317-190-1 6325-250-1 6309-170
Porcelaine —
Keram!ek M 6209-120-1 6217-190-1 6225-250-1 6209-170
Ceramics — I —
Ceramica F 6109-120-1 6117-190-1 6125-250-1 6109-170
Semi- C 6309-120-1 6317-190-1 6325-250-1 6309-170
précieux-edele-precious-precioso |
OrGoud-Goldoro M 6209-120-1 6217-190-1 6225-250-1 6209-170
Précieux-Edele-Precious-Precioso |
F 6109-120-1 6117-190-1 ‘ 6125-250-1 6109-170
C 6309-120-1 6317-190-1 ‘ 6325-250-1 6309-170
Ni-Cr —
Metaal M 6209-120-1 6217-190-1 6225-250-1 6209-170
Métal _
Metal F 6109-120-1 6117-190-1 6125-250-1 6109-170
C 6309-120-1 6317-190-1 ‘ 6325-250-1 6309-170
Cr-Co M 6209-120-1 6217-190-1 6225-250-1 6209-170
F

6109-120-1 6117-190-1 ‘ 6125-250-1 6109-170

POL 100907 5/12



Polissoirs-brosses et mandrins ¢ Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels ¢ Pulidores, cepillos y Mandriles

f:P
E UUMONT

INSTRUMENTS & C°

Mandrins * Houders * Mandrels - Mandriles

A
—
L] |14

301.1 301.2 | 303.1 | 303.2 | 305.1 | 306.1 | 313.1 313.2 320 321-2 321 314 A4l A42 330 331

2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 2,35 3
° 3 3
A 5 5 6 8
L 48 29 44 22 40 44 44 27 48 13 35 60 48 45

Brossettes et feutres

Borstels en vilt polijstinstrumenten

Brushes and felt polishers ° Cepillos y fieltros
Flexible Hard Flexible Hard Mixed Finish Feutre - Felt
G8 G15 G16 G17 G18 G7 G10
‘ GM1 ‘ Ga1 GP15-190 ‘ PT-R PT-L ‘ PT-C ‘

Kit de polissage

Pate diamantée

58

Polijstkit

Pate - Paste - Pasta + G4 + G7 + G8 + G10

Diamantpasta

Polishing kit

Diamond kit

Pulidores kit

Pasta de diamante

Keramiek

Ceramica.

POL 100907 12/12
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e Abrasieven Instrumenten
e Abrasives Instruments
e Instrumentos Abrasivos
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Norasivos




60

Fraises abrasifs ¢ Slijpstenen

-

4

M)
D)
|

Abrasives burs ¢ Abrasivos UMONT
INSTRUMENTS & C°
Pierres abrasives ° Slijpstenen
Abrasives stones * Piedras Abrasivos
Grain Moyen Pour céramique, résine et alliages métalliques
Medium korrel Voor keramiek, hars en metalen legeringen
Medium Grit For ceramics, acrylic and metal alloys
Grano Medio Para cerdmica, acrilico y aleaciones metalicas
KTA K1 K3 K7 K 601/030 K 6337085 | K652/033 | K662/035 K 671/050
Pour Cr - Co
For Cr - Co
Voor Cr - Co
Para Cr - Co
E1l E2 E4 B4 PC.P R731-1 R732-1 R733-045-1
Diamants a liant non métallique
Diamanten zonder metaalbinding
Diamond cutters without metalic binder
Diamante con ligazon non metalica
Gros Moyen Fin Extra-fin
Grof Medium  Fijn Extra-fijn
Coarse  Medium  Fine Extra-fine

Grueso  Medio Fino Extra-fino

ABR 100907 2/6
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Fraises abrasifs * Slijpstenen fﬂJ
D umonT

Abrasives burs ¢ Abrasivos
INSTRUMENTS & C°

* Meulettes abrasives avec particules de diamant naturel pour la céramique
* Natuurlijke diamant-slijpstenen voor keramiek
* Abrasive trimmers with natural diamond grit for ceramic
* Abrasivos con diamante natural para ceramica

Grain Moyen
Korrel Medium
Medium Grit
Grano Medio

CPG 37-050-1 CPG 46-040-1 CPG 09-150-1 CPG 04-120-1

Grain Gros
Korrel Grof
Coarse Grit
Grano Grueso

CPG 37C-050-1 CPG 46C-040-1
RPM : 15.000

* Diamant dans la masse a liant organique pour céramique, métaux et zircon
* Diamant met kunstharsbinding voor keramiek, metaal en zirconium
*Sintered diamond with organic bond for ceramic, metal and zirconium

» Diamante macizo con ligazon organico para ceramica, metal y zirconia

6109-220-1 6109-140-1 6125-180-1 6118-220-1 6125-220-1 6104-180-1
2045 L 2046 L 6137
RPM : 15.000

ABR 0100907 3/6 61
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Disques abrasifs ¢ Slijpstenen
Abrasives discs * Abrasivos

[~

e
Eﬂﬁ UMONT

INSTRUMENTS & C°

Disques abrasifs rigides * Harde slijpschijven
Rigid abrasive discs * Discos abrasivos rigidos

@ =22 mm
L=02mm
525

(Gold)

@=22mm
L=0,6 mm
526
L=0,5 mm
522°F
L=0,3 mm
522 XF
L=0,2 mm
522 XXF

(Metal)

@ =40 mm
L=0,7 mm

527
(Metal)

@ =40 mm
L=17 mm
528

(Metal)

@ =40 mm
L=11 mm
529
L=0,7 mm
529
L=05mm
529XF

(Metal)

Disques abrasifs souples ¢ Soepele slijpschijven
Flexible abrasive discs * Discos abrasivos elasticos

FLEXIDIAM

FLEXIDIAM-C

FLEXIDIAM-M

FLEXIDIAM-F

FLEXIDIAM-XF

GARNET - SAND - MAGNUM

Gros - Grof - Coarse - Grueso

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper

Magnum

Moyen - Medium - Medio

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper

Magnum

Magnum

Fin - Fijn - Fine - Fino

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper

Magnum

Magnum

ABR 100907 4/6



Fraises abrasifs ¢ Slijpstenen
Abrasives burs ¢ Abrasivos

AD
[

Eﬂﬁ UMONT

INSTRUMENTS & C°

 Fraises NM - Diamant masse avec liant résine
e Boren NM - Vol diamant met kunstharsbinding
e NM Burs - Full diamond + Resin Bond
* Fresas NM - Diamante macizo con ligazén de resina

« Bon mordant, pas de vibrations, peu de chaleur.

o« Le complément nécessaire des frittages DUMONT.

o Idéal pour les parties délicates des céramiques.

« Trés bonne rétention du diamant, assurant une grande
longévité.

« Diminue fortement les risques de fissures ou d'éclats
dans les zones céramiques critiques (tranchant des
incisives, zones cervicales, ...).

« Grand confort d'utilisation. Le liant résinoide absorbe
les chocs et amortit les vibrations.

RECOMMANDATIONS :

o Vitesse 12 a 15.000 t/min, maximum 20.000 T/min.

« Pression légére pour éviter échauffement et usure
inefficace.

« Re-profilage éventuel : 5.000 t/min. sur pierre verte
mouillée (article 750 G)?

« Good efficiency, no vibrations, low heat build up.

« Necessary complement to DUMONT's sintered burs.
o Idéal for critical work on delicate ceramic parts.

« Very good diamond retention, long lifelenght.

« Significantly lowers cracking and chipping risks in
critical ceramics zones.

« High comfort of utilisation. The resin bond acts as a
vibration and choc absorber.

RECOMMANDATIONS :

«Speed : 12 a 15.000 RPM, maximum 20.000 RPM.

o Light pressure, to avoid premature wear out.?

« Re-shaping: 5.000 RPM on wet abrasive green stone
(Lt. 750 G).

« Buena abrasién, sin vibracién, poco calentamiento.

« El complemento necesario de las fresas sinterizadas
DUMONT.

o Idéal para las zonas delicadas de la ceramica.

«Muy buena retencién del diamante, larga durabilidad.

« Disminuye fuertemente los riesgos de fisuras o de
fragmentos en las zonas de cerdmica
criticas (corte de las incisivas, zonas cervicales,...).

« Gran facilidad de uso. El ligazén de resina absorbe lo
choques y amortigua las vibraciones.

RECOMENDACIONES :

«12 a 15.000 rpm, maximum 20.000 rpm.

« Presién légera para evitar calentamiento y desgaste
precoz

« Re-perfilado eventual : 5.000 rpm con piedra verde
(Article 750 G).

Grains/Korrel

Grit/Granos

Fin/Fijn/Fine/ NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM
Fine (80p) 7707-050 |7745-050 |7737-035 |7737-050 |7738-035 |7738-050 |7762-035 |7762-050 |7779-035 | 7779-050| 7709-125 | 7709-220
Moyen,/Medium/ NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM
M?gw)m/med'a 6807-050 |6845-050 [6837-035 |6837-050 [6838-035 |6838-050 |6862-035 |6862-050 [6879-035 |6879-050 | 6809-125 | 6809-220
Gros/ Grof/ NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM NM
(C]oe_)aoris/Grosso 7807-050 |7845-050 |7837-035 |7837-050 |7838-035 |7838-050 |7862-035 |7862-050 |7879-035 | 7879-050 | 7809-125 | 7809-220

Tiges : Piece a main (2,35 mm) uniquement
Schacht : Handstuk (2,35 mm)

ABR 100907 5/6

Hand pieces shanks (2,35 mm) only

Mango : Pieza de mano (2,35 mm)
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* Techniques Spéciales
* Speciale Technieken
* Special Techniques
* Tecnicas especiales
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Techniques spéciales ¢ Speciale technieken I%J
Special techniques ° Tecnicas especiales H

UMONT
INSTRUMENTS & C°

Travail du platre ¢ Gipshewerking
Plaster * Trabajo de la escayola

Taille-platre * Gipsschijf * Disc for plaster trimmer * Recortadora

Fig. TPX

Std @
(mm)

Thick
(mm)

210 255 300
35 35 35
6 6

Fig. TP

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido
TP (x) @ extérieur / alésage / épaisseur
TP (x) @ buitendiameter / boring / dikte
)
)

TP (x) @ exterior diameter / bore / thickness
TP (x) @ exterior/ interior / espesor

Fraises de détoureuse * Contourboor * Contour cutter * Recortadora interna

9809-220-6/9809-150-6

C79XC-120-6 9879-160-6 CADB - CA19 CADB - CAT3
CADBCO-16 CADRCO-16 CADB-CNR 19 CADR-CNR 19
C365G-130-6 C365G-095-6 C575G-130-6 C37-120-6

T.5 100907 2/6



Techniques spéciales ¢ Speciale technieken
Special techniques ° Tecnicas especiales

Travail du platre  Gipshewerking
Plaster * Trabajo de la escayola

Fraises a faconner » Afwerkboor ¢ Finishing bur ¢ Fresas de finicion

mﬂ@
E HUMONT

INSTRUMENTS & C°

CAF-C CAF-CNR CAF-F CAF-S

Disques a dies * Dies discs
* Discos para cortar munones

T.5 100907 3/6

CAF-E
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Techniques spéciales ¢ Speciale technieken ﬂﬁ)

Special techniques * Tecnicas especiales UMONT
INSTRUMENTS & C°

Technique de fraisage ° Freestechniek
 Milling technique * Fresadora

Dégrossir * Ruwe afwerking * Rough-out * Desbaste

010 | 015 | 023 023 | 036 023 | 036

2 | & 2 | 6
410RX [ 410RX | 410RX 408X | 408X 408RX | 408RX
010 | 015 | 023 2 | 6 2 | 6

Fraisage fin * Fijne afwerking * Fine milling * Fino

015 023 023 028 036 023 028 036
2° 4° 6° 2° 4° 6°
410R | 410R 408 408 408 408R | 408R | 408R
015 023 2° 4° 6° 2° 4° 6°

Finition * Eind afwerking  Fine milling * Extra Fino

010 015 023 015 023 023 028 036 023 028 036
20 40 60 20 40 60
410H | 410H | 410H 410RH | 410RH 408H | 408H | 408H 408RH | 408RH | 408RH
010 015 023 015 023 2° 4° 6° 2° 4° 6°

68
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C 3680

C 3780

T.5 100907 5/6

Techniques spéciales ¢ Speciale technieken
Special techniques ° Tecnicas especiales

Fraises a cire * Was Boren

Wax Burs * Fresas para cera
(Tige - Shank - Mango : 2,35 mm)

010 015 023
8 10 15
023 031 040
13 13 13
2° 4° 6°

C 3681

C 3781

AD
[

Eﬂﬁ UMONT

INSTRUMENTS & C°

v
I L=
II| |II '
‘ )
o0 | o015 | o023
8 10 15
v
|_=
Py
023 | o031 040
13 13 13
2° 4° 6°
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DUMONT Instruments SA - NV

Rue des Anciens Etangs 42
Oude Vijversstraat 42

1190 Brussels (Belgium)

Tel.: +32 (0)2 343 65 30
Fax:+32 (0)2 346 28 72
info@dumont-instruments.com
www.dumont-instruments.com
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