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Galvaniques
Galvanische

Galvanic
Galvanicos

Galvaniques
Galvanische

Galvanic
Galvanicos

• Instruments Galvaniques
• Galvanische Instrumenten

• Galvanic Instruments
• Instrumentos Galvanicos

• Instruments Galvaniques 
• Galvanische Instrumenten  

• Galvanic Instruments
• Instrumentos Galvanicos
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GALV 100907 2/108

Tiges FG • FG Schacht
FG Shank • Mango FG

(FG, Ø = 1,60 mm)
Grain - Korrel - Grit - Grano

Moyen - Medium - Medio

Gros - Grof - Coarse - Grueso

Très gros - Zeer grof - Very coarse - Muy grueso

Très fin - Extra fijn- Very fine - Muy fino

Fin - Fijn - Fine - Fino

Ejemplo de pedido

Mango PM Mango CA Mango FG

3801
008

5801
010

4801
018

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

Grain - Korrel - Grit - Grano : 3 = 110 µ, ISO 534
Forme - Vorm - Shape - Forma : 846
Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø 1,8 mm
Tige - Schacht - Shank - Mango : 3 = Ø 1,8 mm
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GALV 100907 3/10 9

803
014

3803
014

5803
014

8803
014

8805
018

4803
014

4802
018

806
008

3806
008

5806
010

8806
008

8806
018

4806
008

803
023

3803
023

3805
008

5803
023

5805
010

8803
023

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas
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GALV 100907 4/1010

3835
008

3838
008

845
008

848
018

8848
018

3845
008

8845
008

4845
008

4845
010

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas
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GALV 100907 5/10 11

856L
014

3856L
014

8856L
014

4856L
014

856L
016

3856L
016

8856L
016

5856L
016

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas
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Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

12 GALV 100907 6/10
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GALV 100907 7/10 13

879K
012

879K
014

879K
016

879K
018

879K
021

3879K
012

5879K
012

8879K
012

4879K
014

3879K
014

5879K
014

8879K
014

3879K
016

5879K
016

8879K
016

3879K
018

5879K
018

8879K
018

3879K
021

3370
023

837S
014

3837S
014

842S
018

3842S
018

847S
014

3847S
014

848S
018

3848S
018

848S
023

3848S
023

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

Fraise diamantée pour la Zircone • Diamant boren voor Zirconium
Diamond burs for Zirconium • Fresas de diamante para Zirconia

Pour le Laboratoire 
Voor het laboratorium - For de lab

Para Laboratorio

Pour le Cabinet Dentaire
Voor de tandarts kabinet - For Dental Clinics

Para Clinicas dentales

Z 3801L
014

Z 3838L
012

Z 3850
025

Z 3379
023

Z 3860
014

Z 801
010

Z 830
014

Z 856
014

Z 880
014

5859TS
018
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GALV 100907 8/1014

Fraises diamentées en surface - Galvanische belegde diamant boren

Diamond coated burs - Fresas de diamante en capas

Tiges Contre-Angle • Hoekstuk Schacht
Right-Angle Shank • Mango Contra-Angulo

(CA - Hkst- RA - CA Ø = 2,35 mm)

Ejemplo de pedido

Grano :
Forma : 805

- Cabeza : Ø 1,8 mm
Mango

Resina, Escayola, Oro

Escayola

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

801
008

801
009

801
010

835
008

835
009

835
010

845
008

845
009

845
010

845
011

837
012

805
008

805
009

805
010

Cerámica

P
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GALV 100907 9/10 15

Ejemplo de pedido

Grano :
- Forma : 805

- Cabeza : Ø 1,8 mm
Mango

Tiges Pièce-à-main • Handstuk Schacht
Handpiece Shank • Pieza de mano

(PM - Hst- HP - PM Ø = 2,35 mm)

Cerámica

Cerámica, Resina

Resina, Escayola, Oro

Escayola,

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

Porcelaine
Porselein
Ceramics
Cerámica

50

88.../83...

801
016

3801
016

5801
016

88..

88..

805
023

3805
023

5805
023

8805
023

8805
018

8805
014

8802
031

8802
023

8802
014

8801
040

8801
031

8801
023

8801
021

8801
018

8801
016

8801
014

8801
012

8801
010

805
040

3805
040

5805
040

8805
040

8805
050

8807
023

8825
018

8825
025

8826
018

8826
025

8835
014

8836
018

8836
025

8881
016

8881
025

8881
040

8842R
018

8847
014

805
050

3805
050

5805
050

881
016

3881
016

5881
016

881
025

3881
025

5881
025

881
040

3881
040

5881
040

842R
018

3842R
018

5842R
018
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GALV 100907 10/1016

Fraises diamantées en surface • Galvanische belegde diamant boren
Diamond coated burs • Fresas de diamante en capas

858
016

3858
016

5858
016

850
025

3850
025

5850
025

859
018

3859
018

5859
018

860
012

3860
012

5860
012

8860
012

863
016

3863
016

5863
016

8863
016

8909
040

8909
050

909
040

3909
040

5909
040

909
050

3909
050

5909
050

860
014

3860
014

5860
014

8860
014

860
016

3860
016

5860
016

8860
016

863
012

3863
012

5863
012

8863
012

8859
018

8859L
016

8859L
018

8866
014

8850
023

8858
016

8858
025

8859
016

8848
016

8848
023

8850
016

859L
018

3859L
018

5859L
018

88..

88..
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• Instruments Frittés
• Gesinterde Instrumenten

• Sintered Instruments 
• Instrumentos Sinterizados

• Instruments Frittés 
• Gesinterde Instrumenten

• Sintered Instruments 
• Instrumentos Sinterizados

Frittés
Gesinterde
Sintered

Sinterizados

Frittés
Gesinterde
Sintered

Sinterizados
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Ø  2,7 - 8 mm

Vitesse  max.• Max. snelheid • Rotation speed 
• Velocidad de rotacion

Ø  0,8 - 2,3 mm

ØØ : tête, hoofd, head, cabeza

ISO 008 - 023 50.000 T/min

ISO 027 - 080 35.000 T/min

Ø  16 - 22 mm ISO 160 - 220 15.000 T/min

FIG. 750 G
Pierre à débourrer • Reinigingsteen
Dressing stone • Piedra de limpieza

IIMMPPOORRTTAANNTT!!
Faire tourner la fraise en appuyant pendant 15 sec., à petite
vitesse (1000 à 5000 T/min.) contre une pierre à débourrer
mouillée :
1. quand l’instrument est neuf.
2. si la fraise perd du mordant
3. s’il apparait du noircissement sur la céramique.

BBEELLAANNGGRRIIJJKK!!
Het instrument gedurende 15 sec., langzaam (1000 tot 5000
T/min.) tegen een vochtige reiniginssteen te laten draaien :
1. wanneer het instrument nieuw is. 
2. als het instrument minder snijdt.
3. zou er zwarte strepen op het porselein voorkomen.

IIMMPPOORRTTAANNTT!!
Let the instrument  turn during 15 sec, at low speed (1000 to
5000 Rpm) against a wetted dressing stone :
1. when the instrument is new.
2. if instrument efficiency drops.
3. should blackening appear on the porcelain.

IIMMPPOORRTTAANNTTEE!!
Es absolutamente necesario dejar el instrumento durante 15 seg. a
baja velocidad (1000 a 5000 rpm/min) en la piedra de limpieza :
1. cuando el instrumento esta nuevo.
2. si el instrumente pierde su corte.
3. si aparecen manchos en la cerámica.

Précautions d’utilisation - Gebruiksvoorzorgen
Recommendations for use - Recomendaciones de uso

Débourrage • Reiniging • Dressing • Limpieza

Insertion de la fraise • Bevestiging • Insert • Insercion de la fresa

Fig. 7799

Diamant à dresser • Diamant africhtwerktuig • Dressing diamond • Limpiador de diamante

FR 100907 3/8 UK

Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Schacht
HP Shank
Mango PM
Tige CA Code 2 = Ø 1,80 mm
Hst. Schacht
RA Shank
Mango CA

Tige FG Code 3 = Ø 1,60 mm
FG Schacht
FG Shank
Mango FG

Autres tiges
Andere schachten        Code 4 = Ø 3,0 mm
Other  shanks
Otros mangos           

--------

--------

Max 10 mm➩
➩➡

19

Fraises diamantées dans la masse • Vol diamant boren
Full diamond burs • Fresas de diamante macizo
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1,6

6504

018

6604

018

1

a

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

7737 - 031 - 1
1 2 4

1: Grain/liant  - Korrel/binding - Grit/binder - Grano/ligazon : 77
2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 37
3: Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø = 3,1 mm
4: Tige - Schacht - Shank - Mango : Ø = 2,35 mm

7737 - 031 - 4
1 2 3

1: Grain/liant  - Korrel/binding - Grit/binder - Grano/ligazon : 77
2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 37
3: Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø = 3,1 mm
4: Tige - Schacht - Shank - Mango : Ø = 3 mm

6504

080 6504S01

8

6504S

027

6504S

037

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 74.. (80µ)        *

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)      

Fig. 79.. (160µ)        *

P

L

d (mm)

38 mm
ø=2,35 mm

L (mm)

Tiges pièces à main • Handstuk schacht
Handpiece shank • Fresas para pieza de mano

(PM - Hst - HP - PM : Ø = 2,35 mm)

FR 100907 4/8 UK

3

4

2,1

6701

021

7701

021

6801

021

7801

021

Céramique
Porselein
Porcelain
Cerámica

Or
Goud
Gold
Oro

Cr - Co Ni - Cr

F F

M F F

F* F*

G M M M

G*G* G*

XG G G

3,5

6701

035

7701

035

6801

035

7801

035

1,6

6704

016

7704

016

6804

016

7804

016

1,6

6704

018

7704

018

6804

018

7804

018

2,5

6704

027

7704

027

6804

027

7804

027

6504,5

6704

080

7704

080

6804

080

7804

080

1,2

6704S

018

7704S

018

6804S

018

7804S

018

1,5

6704S

027

7704S

027

6804S

027

7804S

027

2,2

6704S

037

7704S

037

6804S

037

7804S

037

3

6704S

047

7704S

047

6804S

047

7804S

047

3,5

6704S

080

7704S

080

6804S

080

7804S

080

1,6

6705

016

7705

016

6805

016

7805

016

1,6

6705

018

7705

018

6805

018

7805

018

3

6704

047

7704

047

6804

047

7804

047

F* F*

G* G* G*

3

6704

037

7704

037

6804

037

7804

037

G

SF
F
M

G
XG

(*) Conseillé si contamination de l’interface métal / céramique est un problème     (*) Aanrader in geval contaminatie tussen metaal en porselein een probleem is
(*) Recommended if contamination of metal / porcelain interface is a problem           (*) Recomendado si la contaminacion del interfaz metal/cerámica es un problema

: Taille la plus efficace / Meest efficient / Most efficient / Optimale Schleifleistung

: super—fin, fijn, fine, fino

: fin, fijn, fine, fino 

: moyen, medium, medium, medio

65.. ± 40 µ (ISO 514)                                                      

66.. ± 50 µ (ISO 514)                                             

67.. ± 70 µ (ISO 524) 

77.. ± 80 µ (ISO 524)

74.. ± 80 µ (ISO 524)        *

68.. ± 110 µ (ISO 534) 

78.. ± 160 µ (ISO 544)

79.. ± 160 µ  (ISO 544)     *

80.. ± 230 µ                                                             XG, Sur demande Op aanvraag
XG, On request A pedido

21 21 19 19 21 21 21 24 19 21 21 21 24 19 19

20

SF, Sur demande
SF, Op aanvraag
SF, On request 
SF, A pedido

: gros, grof, coarse, grueso

:  : extra—gros, grof, coarse, grueso

Fraises diamantées dans la masse • Vol diamant boren
Full diamond burs • Fresas de diamante macizo

Grains et Liants
Korrelgrootte en binding
Grit sizes and binder
Granos y Ligazon
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Fig. 67.. (70µ)

Fig. 74.. (80µ)          *

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)        

Fig. 79.. (160µ)         *

P

L

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 74.. (80µ)         *

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

Fig. 79.. (230µ)         *

P

L

6504S

080

65

016

6505

018

d (mm)

38 mm
ø=2,35 mm

L (mm)

d (mm)

38 mm
ø=2,35 mm

L (mm)

21 21 21 24 19 19 21 21 21 24 21 21 21 25

1,5

6725

047

7725

047

6825

047

7825

047

2,5

6705

027

7705

027

6805

027

7805

027

3

6709

220

7709

220

7409

220

6809

220

7809

220

7909

220

6,5

6738

016

7738

016

7438

016

6838

016

7838

016

7938

016

12

6737L

031

7737L

031

6837L

031

7837L

031

10

6737L

023

7737L

023

6837L

023

7837L

023

13

6737

060

7737

060

7437

060

6837

060

7837

060

7937

060

13

6737

050

7737

050

7437

050

6837

050

7837

050

7937

050

9

6737

031

7737

031

7437

031

6837

031

7837

031

7937

031

7,5

6737

023

7737

023

7437

023

6837

023

7837

023

7937

023

3,5

6735

010

7735

010

6835

010

7835

010

3

6730

016

7730

016

6830

016

7830

016

2,4

6725

080

7725

080

6825

080

7825

080

2,5

6709

080

7709

080

7409

080

6809

080

7809

080

7909

080

3

6709

160

7709

160

7409

160

6809

160

7809

160

7909

160

9

6737

027

7737

027

7437

027

6837

027

2625212121191924212127 22 24 19

3

6705

037

7705

037

6805

037

7805

037

3,5

6705

047

7705

047

6805

047

7805

047

4,5

6705

080

7705

080

6805

080

7805

080

1

6705S

016

7705S

016

6805S

016

7805S

016

1

6705S

018

7705S

018

6805S

018

7805S

018

1,5

6705S

027

7705S

027

6805S

027

7805S

027

2,2

6705S

037

7705S

037

6805S

037

7805S

037

3

6705S

047

7705S

047

6805S

047

7805S

047

3,5

6705S

080

7705S

080

6805S

080

7805S

080

6

6707

029

7707

029

7407

029

6807

029

7807

029

7907

029

1,5

6709

047

7709

047

7409

047

6809

047

7809

047

7909

047

0,6

6718

080

7718

080

6818

080

7818

080
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Fig. 67.. (70µ)

Fig. 74.. (80µ)        *

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

Fig. 79.. (160µ)         *

P

L

9

6756

031

7756

031

7456

031

6856

031

7856

031

7956

031

10

6756

040

7756

040

7456

040

6856

040

7856

040

7956

040

10

6756L

023

7756L

023

6856L

023

7856L

023

6,5

6760

016

7760

016

6860

016

7860

016

8,5

6760

031

7760

031

7460

031

6860

031

7860

031

7960

031

8,5

6762

031

7762

031

7462

031

6862

031

7862

031

7962

031

13

6762

050

7762

050

7462

050

6862

050

7862

050

7962

050

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 74.. (80µ)         *

Fig. 77.. (80µ)        

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

Fig. 79.. (160µ)         *

P

L

d (mm)

38 mm
ø=2,35 mm

L (mm)

d (mm)

38 mm
ø=2,35 mm

L (mm)
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13

6738

060

7738

060

7438

060

6838

060

7838

060

7938

060

10

6738L

023

7738

023

6838L

023

7838L

023

12

6738L

031

7738L

031

6838L

031

7838L

031

5,5

6745

016

7745

016

7445

016

6845

016

7845

016

7945

016

9

6745

031

7745

031

7445

031

6845

031

7845

031

7945

031

13

6745

050

7745

050

7445

050

6845

050

7845

050

7945

050

12

6745L

031

7745L

031

6845L

031

7845L

031

16

6745L

050

7745L

050

7445L

050

6845L

050

7845L

050

7945L

050

8,5

6746

027

7746

027

7446

027

6846

027

7846

027

7946

027

12,5

6738

080

7738

080

7438

080

6838

080

7838

080

7938

080

9

6746

031

7746

031

7446

031

6846

031

7846

031

7946

031

12

6746L

031

7746L

031

6846L

031

7846L

031

7

6756

021

7756

021

7456

021

6856

021

7856

021

7956

021

13

6762

080

7762

080

7462

080

6862

080

7862

080

7962

080

8

6771

050

7771

050

7471

050

6871

050

7871

050

7971

050

13

6779

050

7779

050

7479

050

6879

050

7879

050

7979

050

13

6779

060

7779

060

7479

060

6879

060

7879

060

7979

060

7

6738

021

7738

021

7438

021

6838

021

7838

021

7938

021

13

6738

050

7738

050

7438

050

6838

050

7838

050

7938

050

9

6738

031

7738

031

7438

031

6838

031

7838

031

7938

031

10

6753

050

7763

050

7463

050

6863

050

7863

050

7963

050

12

6756L

031

7756L

031

6856L

031

7856L

031

21 21 25 26 27 22 24 19 21 25 24 26 21 21 24

21 21 21 22 24 19 21 21 25 25 27 24 21 25 26

22

13

6762A

060

7762A

060

7462A

060

6862A

060

7862A

060

7962A

060

Fraises diamantées dans la masse • Vol diamant boren
Full diamond burs • Fresas de diamante macizo

 ORIGINAL   12/11/07  16:39  Page 22



Tiges FG • FG Schacht 
Shank FG • Mango FG

(FG, Ø = 1,60 mm)

6601 - 017 - 3
1 2 3 4

1: Grain - Korrel - Grit - Grano : 66
2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 01
3: Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø = 1,7 mm
4: Tige - Schacht - Shank - Mango : Ø =1,60 mm

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

P

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

P

6756

023

7756

023

6856

023

7856

023

6759

014

7759

014

6859

014

7859

014

6768

016

7768

016

6868

016

7868

016

6768

018

7768

018

6868

018

7868

018

6768

023

7768

023

6868

023

7868

023

6780

016

7780

016

6880

016

7880

016

6785

016

7785

016

6885

016

7885

016

6737L

016

7737L

016

6837L

016

7837L

016

6738L

016

7738L

016

6838L

016

7838L

016

6746L

016

7746L

016

6846L

016

7846L

016

6749L

016

7749L

016

6849L

016

7849L

016

6750L

016

7750L

016

6850L

016

7850L

016

6756L

016

7756L

016

6856L

016

7856L

016

6759L

014

7759L

014

6859L

014

7859L

014

6759L

016

7759L

016

6859L

016

7859L

016

6763L

016

7763L

016

6863L

016

7863L

016

6768L

023

7768L

023

6868L

023

7868L

023

6785L

016

7785L

016

6885L

016

7885L

016

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

6701

016

7701

016

6801

016

7801

016

6701

017

7701

017

6801

017

7801

017

6701

023

7701

023

6801

023

7801

023

6704

016

7704

016

6804

016

7804

016

6704

018

7704

018

6804

018

7804

018

6705

016

7705

016

6805

016

7805

016

6709

045

7709

045

6809

045

7809

045

6718

080

7718

080

6818

080

7818

080

6730

014

7730

014

6830

014

7830

014

6730

016

7730

016

6830

016

7830

016

6735

010

7735

010

6835

010

7835

010

6738

014

7738

014

6838

014

7838

014

6749

014

7749

014

6849

014

7849

014

6749

016

7749

016

6849

016

7849

016

6749

021

7749

021

6849

021

7849

021

6749

023

7749

023

6849

023

7849

023

6750

016

7750

016

6850

016

7850

016

6752

012

7752

012

6852

012

7852

012
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24

Tiges FG • FG Schacht • Shank FG • Mango FG 
(FG, Ø = 1,60 mm)

6601 - 017 - 3
10 2 3 4

0: Pour la Zircone - Voor Zirconium - For Zirconium - Para Zirconia : Z
1: Grain - Korrel - Grit - Grano : 66
2: Forme - Vorm - Shape - Forma : 01
3: Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø = 1,7 mm
4: Tige - Schacht - Shank - Mango : Ø =1,60 mm

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

P

Fig. 67.. (70µ)

Fig. 77.. (80µ)

Fig. 68.. (110µ)

Fig. 78.. (160µ)

P

ZZ6756

023
ZZ7756

023

ZZ6856

023

ZZ7856

023

ZZ6759

014
ZZ7759

014

ZZ6859

014

ZZ7859

014

ZZ6768

016
ZZ7768

016

ZZ6868

016

ZZ7868

016

ZZ6768

018
ZZ7768

018

ZZ6868

018

ZZ7868

018

ZZ6768

023
ZZ7768

023

ZZ6868

023

ZZ7868

023

ZZ6780

016
ZZ7780

016

ZZ6880

016

ZZ7880

016

ZZ6785

016
ZZ7785

016

ZZ6885

016

ZZ7885

016

ZZ6737L

016
ZZ7737L

016

ZZ6837L

016

ZZ7837L

016

ZZ6738L

016
ZZ7738L

016

ZZ6838L

016

ZZ7838L

016

ZZ6746L

016
ZZ7746L

016

ZZ6846L

016

ZZ7846L

015

ZZ6749L

016
ZZ7749L

016

ZZ6849L

016

ZZ7849L

016

ZZ6750L

016
ZZ7750L

016

ZZ6850L

016

ZZ7850L

016

ZZ6756L

016
ZZ7756L

016

ZZ6856L

016

ZZ7856L

016

ZZ6759L

014
ZZ7759L

014

ZZ6859L

014

ZZ7859L

014

ZZ6759L

016
ZZ7759L

016

ZZ6859L

016

ZZ7859L

016

ZZ6763L

016
ZZ7763L

016

ZZ6863L

016

ZZ7863L

016

ZZ6738L

023
ZZ7738L

023

ZZ6838L

023

ZZ7838L

023

ZZ6785L

016
ZZ7785L

016

ZZ6885L

016

ZZ7885L

016

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

ZZ6701

016

ZZ7701

016
ZZ6801

016

ZZ7801

016

ZZ6701

017

ZZ7701

017
ZZ6801

017

ZZ7801

017

ZZ6701

023

ZZ7701

023
ZZ6801

023

ZZ7801

023

ZZ6704

016

ZZ7704

016
ZZ6804

016

ZZ7804

016

ZZ6704

018

ZZ7704

018
ZZ6804

018

ZZ7804

018

ZZ6705

016

ZZ7705

016
ZZ6805

016

ZZ7805

016

ZZ6709

045

ZZ7709

045
ZZ6809

045

ZZ7809

045

ZZ6718

080

ZZ7718

080
ZZ6818

080

ZZ7818

080

ZZ6730

014

ZZ7730

014
ZZ6830

014

ZZ7830

014

ZZ6730

016

ZZ7730

016
ZZ6830

016

ZZ7830

016

ZZ6735

010

ZZ7735

010
ZZ6835

010

ZZ7835

010

ZZ6738

014

ZZ7738

014
ZZ6838

014

ZZ7838

014

ZZ6749

014

ZZ7749

014
ZZ6849

014

ZZ7849

014

ZZ6749

016

ZZ7749

016
ZZ6849

016

ZZ7849

016

ZZ6749

021

ZZ7749

021
ZZ6849

021

ZZ7849

021

ZZ6749

023

ZZ7749

023
ZZ6849

023

ZZ7849

023

ZZ6750

016

ZZ7750

016
ZZ6850

016

ZZ7850

016

ZZ6752

012

ZZ7752

012
ZZ6852

012

ZZ7852

012
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Disques montés
Schijven op stift
Mounted discs

Discos Montados

• Instruments Rotatifs 
• Roterende Instrumenten

• Rotary Instruments 
• Instrumentos Rotatorios

• Instruments Rotatifs 
• Roterende Instrumenten

• Rotary Instruments 
• Instrumentos Rotatorios

Disques montés
Schijven op stift
Mounted discs

Discos Montados
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Ref

Disques diamantés dans la masse • Vol diamant schijven
Full diamond discs • Discos diamantados macizos 

Disques diamantés dans la masse • Vol diamant schijven 
Full diamond discs • Discos diamantados macizos

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

DISQ 100907 2/8

80µ

110µ
160µ

80µ
85µ

60µ
70µ
80µ

60µ
60µ

80µ

1 2 3

Grain - Korrelgrootte
Grit size - Grano

Application - Toepassing
Application - Aplicacion

Céramique - Ceramics - Cerámica

Métal - Metaal - Metal

Résine et or - Resin an gold - 
Resina y oro

Céramique - Ceramics - Cerámica

6712         +/-  70 µ          ISO 524

7712         +/-  80 µ          ISO 524

68..           +/- 110 µ          ISO 534

78..           +/- 160 µ        ISO 533

6611F      +/- 50 µ          ISO 514
6611       +/- 60 µ          ISO 514

7412C    +/-  70 µ          ISO 524

4911       +/-  80 µ          ISO 524

4911F    +/-  40 µ          ISO 504
4913F180  +/-  40 µ          ISO 504

Plâtre - Plaster - Gips - Escayola

7412        +/-  60 µ          ISO 524

6612         +/-  70 µ       ISO 524
6610/13    +/- 80 µ ISO 524

Non Flex 

Med Flex 

 Super Flex 

Non Flex 

18 mm 20 mm                           22 mm
0,20         0,20         0,27           0,3          0,4           0,5

25 25            24            24            24            24

6712         6712
180          200

7712         6813        6814         6815    
200           220          220          220

7813        7814         7815      
220          220          220       

Ø

L

Ref

P

Medium Flex

Ø

L

P P

Ref Ref

0,20          0,23 0,30          0,30         0,30

7412      
210

7412C     
210 

4911         4911         4911      
300          400          450

21 mm

24 24 28b 28c 28c

Ø

L

30 mm 40mm 45 mm

Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Schacht   
Hp Shank
Mango PM
Autres tiges  Code 4 = Ø 3,00 mm
Andere schachten  
Other shanks
Otros Mangos

4913 210 1

1  Forme - Vorm - Shape - Forma : 4913
2  Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø 21 mm
3  Tige - Houder - Shank - Mango : Ø 2,35mm

4913F200  +/- 50 µ        ISO 514
4911        +/- 60 µ          ISO 514
4913        +/-  60 µ          ISO 514

- -

26
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DISQ 100907 3/8

Flex Super Flex 

Ref 4911        4911       
210         250   

Ø

L

21 mm 25 mm
0,16         0,16

Ref 4911F      4911F     
160          180   

Ø

L

PP

16 mm 18 mm
0,12         0,12

25 26 25 25

P

Ref 4913       
210    

Ø

L

21 mm
0,16

25

P

Ref 4913       
400  

Ø

L
40 mm

0,30

28C

P

Ref 4913F     
200       

4913F     
180       

Ø

L

20 mm 18 mm

0,14 0,12

26 26

LL
33  mmmm

88  mmmm

27

Disques diamantés dans la masse • Vol diamant schijven 
Full diamond discs • Discos diamantados macizos
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DISQ 100907 4/8

P

Ref 6611F       
160  

6611F
180  

Ø

L

16mm 18 mm
0,13 0,13

25 25P

Ref 6610        
180         

6610        
210      

Ø

L

18 mm 21 mm
0,10 0,10

26 26

P

Ref 6611T      
210  

Ø

L

21 mm
0,15

25

6612T      
210  

21 mm
0,17

25

6613T      
210  

21 mm
0,23

25

Super Flex 

P

Ref 6611       
080       

Ø

L

8 mm
0,15

23

6611       
120

12 mm
0,15

23

6611       
130

13mm
0,15

23

6611
160  

16 mm
0,15

24

6611       
180

18 mm
0,15

24

6611       
210 

21 mm
0,15

25

P

Ref 6612       
210 

Ø

L

21 mm
0,17

25

6613       
210        

21 mm
0,23

25

6611
6612
6613

6611T
6612T
6613T

28

Disques diamantés dans la masse • Vol diamant schijven 
Full diamond discs • Discos diamantados macizos
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• Disques diamantés en surface 
• Galvanische belegde diamant schijven 

• Diamond coated discs • Discos de diamante en capas

DISQ 100907 5/8

Disques 1 face • Schijven 1 zijde • Discs 1 side • Discos 1 cara

1 2 3

Ref
Grain - Korrelgrootte

Grit size - Grano

Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Schacht   
Hp Shank
Mango PM
Autres tiges Code 4 = Ø 3,00 mm
Andere schachten  
Other shanks
Otros mangos

910 F1, F2, 932     +/-  40 µ ISO 504

4911 D               +/-  50 µ ISO 514

910, 911, 912  +/-  80 µ ISO 524

914, 917, 918      +/-  80 µ ISO 524

922, 927, 930      +/-  80 µ ISO 524

...X        +/- 140 µ ISO 533

...XC        +/- 165 µ ISO 533
Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

910 200 4

1  Forme - Vorm - Shape - Forma : 910
2  Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø 20 mm
3  Tige - Houder - Shank - Mango : Ø 3,00 mm

EE  ==  00,,2200

912     
200   

912X
200     

912XC
200     

20 mm
0,20 0,30 0,35

14 17 17

912     
220 

912X
220 

912XC
220     

22 mm
0,20 0,30 0,35

17 18 18

Flex 

P

Ref 910 F1     
180        

910 F1
200

910 F1
220       

Ø

L

18 mm 20 mm 22 mm
0,1 0,1 0,1

13 14 14

EE  ==  00,,0055

P

Ref 914     
180     

914X
180     

914XC
180  

Ø

L

18 mm
0,35 0,45 0,50

13 14 14

914     
200 

914X
200  

914XC
200

20 mm
0,35 0,45 0,50

14 17 17

914     
220     

914X
220

914XC
220     

22 mm
0,35 0,45 0,50

17 18 18

Super Flex 

➝➝
EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝

➝➝

EE

LL

➝➝

P

Ref 912     
180 

912X
180

912XC
180  

Ø

L

18 mm
0,20 0,30 0,35

13 14 14

EE  ==  00,,1100

- -

29

Disques diamantés en surface • Galvanische gelegde diamant schijven
Diamond coated discs • Discos de diamante en capas
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DISQ 100907 6/8

Disques 2 faces • Schijven 2 zijden • Discs 2 sides • Discos 2 caras

Super Flex 

➝

➝cc

Flex      910/930
Medium Flex 911

910F2   
200 

910F2X
200   

910F2XC
200       

20 mm
0,18 0,45 0,50

17 18 18

910F2   
220  

910F2X
220 

910F2XC
220 

22 mm
0,18 0,45 0,50

17 18 18P

Ref 910F2   
180 

910F2X
180     

910F2XC
180 

Ø

L

18 mm
0,18 0,45 0,50

17 18 18

EE  ==  00,,0055

P

Ref 910     
180   

910X
180

910XC
180  

Ø

L

18 mm
0,30 0,50 0,55

12 13 13

EE  ==  00,,1100 910     
200

910X
200 

910X
200 

20 mm 22 mm
0,30 0,50 0,55

13 14 14

910     
220     

910X
220  

910XC
220     

0,30 0,40 0,55

14 15 15

P

Ref 911     
180  

911X
180  

911XC
180

Ø

L

18 mm
0,45 0,60 0,65

12 13 13

EE  ==  00,,2200 911     
200 

911X
200  

911XC
200 

20 mm
0,45 0,60 0,65

13 14 14

911     
220

911X
220

911XC
220     

22 mm
0,45 0,60 0,65

14 15 15

Medium Flex 

P

Ref 917     
180  

917X
180 

917XC
180

Ø

L

18 mm
0,30 0,50 0,55

17 18 18

EE  ==  00,,1100 917     
200 

917X
200 

917XC
200 

20 mm
0,30 0,50 0,55

18 19 19

917     
220 

917X
220 

917XC
220     

22 mm
0,30 0,50 0,55

19 20 20

918     
200 

918X
200 

918XC
200     

20 mm
0,45 0,60 0,65

18 19 19

918     
220 

918X
220     

918XC
220     

22 mm
0,45 0,60 0,65

19 20 20P

Ref 918     
180     

918X
180     

918XC
180

Ø

L

18 mm
0,45 0,60 0,65

17 18 18

EE  ==  00,,2200

➝➝

EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝

➝➝

EE

LL 33  mmmm ➝➝

➝➝

EE

LL

➝➝

30

Disques diamantés en surface • Galvanische gelegde diamant schijven
Diamond coated discs • Discos de diamante en capas
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922        
220    

22 mm
0,20

17

Flex 

➝➝

EE

LL

➝➝

EE  ==  00,,1100

EE  ==  00,,0055

Ø

L

Ref

P

Super Flex 

910D       
220   

22 mm
0,18

17

Flex      930/932F
Medium Flex 911

930       
220 

22 mm
0,27

26

EE  ==  00,,0055

Medium Flex 

927       
220 

22 mm
0,30

19

932F       
220

22 mm
0,20

19

EE==  00,,0055

➝➝

EE

➝➝

0,25

932       
220  

22 mm

19

Disques 1 face • Schijven 1 zijde • Discs 1 side • Discos 1cara

Disques 2 faces • Schijven 2 zijden • Discs 2 sides • Discos 2 caras

➝➝

EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝

➝➝

EE

LL 33  mmmm ➝➝

Ø

L

Ref

P

EE  ==  00,,0055 910D       
180  

18 mm
0,18

13

Ø

L

Ref

P

EE  ==  00,,0055 910D       
160  

16 mm
0,18

13

Ø

L

Ref

P

911        
400

40 mm
0,45

24

EE  ==  00,,2200

Ø

L

Ref

P

EE  ==  00,,1100 EE  ==  00,,1100

Ø

L

Ref

P

Ø

L

Ref

P

Ø

L

Ref

P

Ø

L

Ref

P

DISQ 100907 7/8

➝➝

EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝

31

Disques diamantés en surface • Galvanische gelegde diamant schijven
Diamond coated discs • Discos de diamante en capas
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32

EE  ==  00,,0055

Super Flex 

4911D      
300  

30 mm
0,30

➝➝

EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝ Ø

L

Ref

P

EE  ==  00,,0055 4911D      
400 

40 mm
0,30

Ø

L

Ref

P

EE  ==  00,,0055 49110D     
450

45 mm
0,30

Ø

L

Ref

P

➝➝

EE

LL 22,,55  mmmm ➝➝

Disques diamantés en surface • Galvanische gelegde diamant schijven
Diamond coated discs • Discos de diamante en capas

Disques 2 faces • Schijven 2 zijden • Discs 2 sides • Discos 2 caras

DISQ 100907 8/8

25 28 28
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Carbures
Hardmetaalboren

Carbides
Carburos

Carbures
Hardmetaalboren

Carbides
Carburos

• Instruments Carbures
• Hardmetaalboren Instrumenten

• Carbides Instruments 
• Instrumentos Rotatorios

• Instruments Carbures
• Hardmetaalboren Instrumenten

• Carbides Instruments 
• Instrumentos Rotatorios
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Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

C1 - 008 - 1
1 2 3

1: Forme - Vorm - Shape - Forma : C1
2: Tete - Kop - Head - Cabeza : Ø = 0,8 mm
3: Tige - Schacht - Shank - Mango : 1 = 2,35 mm

Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Houder
HP Shank
Mango PM

Tige CA Code 2 = Ø 2,35 mm
Hkst. Houder
RA Shank
Mango CA

Tige FG Code 3 = Ø 1,60 mm
FG Houder
FG Shank
Mango FG

Petits carbures • Kleine hardmetaalboren
Small carbides • Pequenos carburos

CARB 100907 2/14

Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

Fraises carbures pour cavités et fraises  à fissures • Caviteit en fissuurboren •
Carbide excavatingand fissure burs • Fresas de carburos excavadoras y fissuras

C 1 004 005

005

006

006

006

007

007

007

008

008

008

009

009

009

010

010

010

012

012

012

014

014

014

016

016

016

018

018

018

021

021

021

023

023

023

027

027

C 1 S 010

010

012

012

014

014

016

016

018

018

021

021

023

023

027

C 1 L 010 012 014 016 023

C 2 006

006

006

007

007

007

008

008

008

010

010

010

012

012

012

014

014

014

016

016

016

018

018

018

021

021

023

023

021 023

C 1 SL 010 014 018 023 C 1 X 010 012 014

002 003HP/PM

RA/CA

FG

FG

RA/CA

FG

027RA/CA 016 018FG

HP/PM

RA/CA

FG

C 1 SXM 010

010

012 014

014

016 018

018

021 023

023

RA

RA/G

34
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

C 7 008 010 012 014 C 21 008

008

008

3,5

010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

016

016

016

5

018

018

018

5

021

021

021

5

C 21 L 010

010

010

5,5

FG 006 HP/PM

RA/CA

FG

L

023

023

023

5

009

009

009

4

012

012

012

6

014

014

7

HP/PM

RA/CA

FG

L

L

C 23 XR 012

4,5

C 23 SR 008

008

4

010

010

4

C 21 RXC 21 X 010

4

012

4,5

C 23 SRX 008

C 23 X 010

4

C 23 L

C 23 SRF 010

C 21 R 010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

C 23 010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

016

016

016

4,5

C 23 R 008

3,5

010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

C 25 R 010

4

012

4,5

014

4,5

HP/PM

RA/CA

FG

L

008

008

008

3

012

6

010

5,5

FG

L

010

4

012

4,5

FG

L

009

009

009

4

008

008

008

3,5

021

021

021

5

018

018

018

5

HP/PM

RA/CA

FG

L

FG

L

HP/PM

RA/CA

FG

L

016

016

016

5

FG 012

4,5

014

4,5L

FG

L

HP/PM

FG

L

HP/PM HP/PM

L 4 L 4

010

4

FG

L

35CARB 100907 3/14

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

< <

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

C 33 010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

016

016

016

5

018

5

C 31 R 009

4

010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

C 31 L 010

010

010

5,5

C 31 009

009

4

010

010

010

4

012

012

012

4,5

014

014

014

4,5

016

016

016

5

018

018

018

5

021

021

021

5,5

C 33 L 009

009

009

5,5

010

010

010

5,5

012

012

012

6

016

016

016

6,5

HP/PM

RA/CA

FG

L

008

008

008

3,5

023

023

023

5,5

014

014

014

6

012

012

012

6

L

009

009

009

5

HP/PM

RA/CA

FG

L

008

008

008

3,5

HP/PM

RA/CA

FG

L

018

5

016

5

009

009

009

4

008

008

3,5

HP/PM

RA/CA

FG

L

023

5,5

021

021

021

5,5

HP/PM

RA/CA

FG

L

C 33 R 010

010

4

HP/PM

RA/CA

FG

L

014

014

5

012

012

4,5

018016

016

C 46 010

010

6

014

014

6

C 44 E 018

018

3,5

023

023

4,2

C 45 18

4

RA/CA

FG

L

014

014

2,3

FG

L

RA/CA

FG

L

C 46 F 009

009

2,4

C 207 012 C 48
009

3,4

010

010

3,5

012

3,5

RA/CA

FG

L

010

2,9

012

012

3,3

014

014

3,3

018

3,6

023

4,1

FG RA/CA

FG

L

014

014

4

C 244 K 014

8

016

8

C 243 010

010

6

012

012

6

RA/CA

FG

L

FG

L

FG

L

36 CARB 100907 4/14

<

<
<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<L

<

<L

<

<L

<

<

L

<

<L

<

<L

<

Fraises à finir • Eindafwerking boren • Finishing burs • Fresas para acabar

C 48 L 012

8

<

L

<
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

C 446 010

2,5

012

2,5

C 335 014

9

C 334 014

6

C 448 014

014

5,3

FG

L

FG

L

C 97 010

010

HP/PM

FG

FG

L

RA/CA

FG

014

2,5

L

Denture fine16-22 Lames • Fijne snit 16-22 bladig • Fine cut 16-22 blades 
• Dentado fino 16-22 filos

C 44 EF 018

018

3,5

C 41 F 018

018

C 45 F 018

018

4

C 48 F 012

012

3,5

RA/CA

FG

RA/CA

FG

L

RA/CA

FG

L

RA/CA

FG

L

C 48 LF 012

8

FG

L

C 335 F 014

9

C 334 F 014

6

FG

L

FG

L

37CARB 100907 5/14

C 244 KR 012

8

FG

L

014

8

C 245 014

014

10

C 246 008

008

3,6

RA/CA

FG

L

HP/PM

RA/CA

FG

L

009

3,6

010

3,6

012

012

3,6

014

3,6

C 332 008

008

3,5

RA/CA

FG

L

<

L

<

< L

<

<

L

<

<

L

<

<L

<

<
L

<

<L

<

<L

<

<L

<

<L

<

<L

<

<L

<

<

L

<

<

L

<
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

Chirurgie • Chirurgie • Chirurgical • Cirugia

Enlèvement plaque dentaire et tartre • Verwijdering van plak en kalk 
• Removal of calcules • Eliminacion del cálculo

C 31 RL 010 012FG

5,5 6L

C 33 RL 014

014

6

HP/PM

FG

HP/PM HP/PM

L

018

018

6,5

016

016

6,5

C 141 027 035 040 C 141 AL 023 027 031

C 152 014

9

C 161 016

9

C 162 016

016

016

9

C 151 012

012

012

11

HP/PM

RA/CA

FG

L

FG

L

FG

L

HP/PM

RA/CA

FG

L

C 162 A 016

016

016

9

HP/PM

RA/CA

FG

L

C 269 016

016

016

11

C 407 012

2,9

C 700 XXL 011

3

HP/PM FG

RA/CA

FG

L

FG

L

C 407 L 012

2,9

RA

L

L

38 CARB 100907 6/14

<

L

<

< L

<

< L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<
L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

Coupe-couronne • Transmetaal • Crown-cutters • Corto corona

C 34 010

2

012

2

C 36 R 010

4

012

4,5

FG

L

FG

L

C 21 RX 010

5,6

012

5,6

FG

L

C 23 RX 010

5,6

012

5,6

FG

L

C 4 CC 010

2,1

012

2,1

C 4 CCL 010

3,5

FG

L

FG

L

C 4 T 012

4

FG

L

C 32 HG 012

4,5

FG

L

CTC 7XL 010

3,8

012

4,2

CTC 7X 010

1,7

CTC = recouvert de titane/Belegt met titaan/Titanium coating/Recubrimiento de titanio

FG

L

FG

L

012

1,8

014

1,8

014

4,4

Enlèvement de l’amalgame/composite • Verwijderen van amalgam/composiet
• Amalgam/remover-composite • Retirador de Amalgama/composite

CTC 135 016

8

FG

L

CTC 46 016

5

FG

L

Instrument à inciser les tissus • Gingiva Trimmer • Moldeadores gingivales

39CARB 100907 7/14

C 515 023RA/CA

C 21 A 012

4

FG

L

<

L

<

<

L

<

< L

<

< L

<

< L

<

< L

<

< L

<

< L

<

<

L

<

< L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

4 Pans • 4 Zijden • 4 Sided • 4 Caras

• Pour pièces d’emboutissage thermoplastiques • Voor thermoforming 
• For thermoplastic deep-drowing • Para piezas de embutacion termoplástica
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Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Houder
HP Shank
Mango PM

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

C79 - 045 - 1
1 2 3

1: Forme - Vorm - Shape - Forma : C79
2: Tête - Kop - Head - Cabeza : Ø = 4,5 mm
3: Tige - Houder - Shank - Mango : 1 = 2,35 mm

Plâtre
Gips

Plaster
Escayola

Résine
Kunststof
Acrylics
Reisina

Métaux précieux
Edelmetalen

Precious metals
Metal precioso

Ni-Cr
Ni-Cr
Ni-Cr
Ni-Cr

Cr-Co
Cr-Co
Cr-Co
Cr-Co

Titane
Titane
Titane
Titana

●● Bon/Goed/Good/Bueno     

● Très bon/Zeer goed/Very good/Muy bueno

C..SG
C...SGXA

C..

C..XC
C..GXA

C..Y

C..X
C..XG

C..XF
C..XFG

C..XFF

CT..S

1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3 1 2 3

●

● ●

● ●

●● ●● ●● ●● ●

●● ●

●

● ●

●●

●●

● ●

●

●● ●

C..SG C..

C252SG

060/1

C..

C791

045/1

C791

045/2

C792

045/1

C79

060/1

C251

040/1

C251

060/1

C257

023/1

C257

060/1

C1

040/1

C1

050/1

C21

060/1

C72

060/1

C73

060/1

C77

060/1

C78

060/1

Gros carbures • Wolframcarbide frezen
Large carbide cutters • Carburos largos

1 = Dégrossir/Ruwe Afwerking/Gross Cutting/Grueso
2 = Façonner/Fijne Afwerking/Shaping/Medio
3 = Finir/Eindafwerking/Fine trimming/Fino

Tige CA Code 2 = Ø 2,35 mm
Hkst. Houder
RA Shank
Mango CA

CARB 100907 8/1236

Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

• Denture très grosse • Groffe
vertanding • Very coarse cut 

• Dentado muy grueso

C1
040/1

C..SG

C1
040/1

C1
050/1

C51
060/1

C..

C72
060/1

C73
060/1

C77
060/1

C78
060/1

• Denture moyenne • Medium
vertanding • Medium cut

• Dentado medio

40 CARB 100907 8/14
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

• Denture croisée super grosse •
Gekruist extra grof • Cross cut very

coarse • Dentado cruzado muy grueso

• Denture croisée grosse •
Gekruist grof • Cross cut coarse 

• Dentado cruzado grueso

• Denture croisée moyenne •
Gekruist medium • Cross cut

medium • Dentado cruzado medio

AA  ttoorrssiioonn  ggaauucchhee  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --  LLeefftt
ttwwiisstteedd    --  CCoonn  hheelliiccee  iizzqquuiieerrddaa

AA  ttoorrssiioonn  ggaauucchhee  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --    LLeefftt
ttwwiisstteedd    --  CCoonn  hheelliiccee  iizzqquuiieerrddaa

C...SGXA

C425
SGXA

060/1

C77XC
060/1

C252XC
060/1

C253XC
060/1

C429
SGXA

060/1

C..XC

C429
SGXA

070/1

C...GXA

C425
GXA

060/1

C429
GXA

060/1

C51Y
060/1

C252Y
060/1

C253Y
060/1

C..Y

C1X
023/1

C1X
031/1

C1X
040/1

C.X

C1X
050/1

C1X
060/1

C7X
023/1

C30X
023/1

C33X
014/1

C33RX
023/1

C33RX
040/1

C46X
014/1

C46X
023/1

C791
045/1

C791
045/2

C792
045/1

C79
060/1

C..

C251
040/1

C251
060/1

C257
023/1

C257
060/1

• Denture moyenne • Medium
vertanding • Medium cut 

• Dentado medio

41CARB 100907 9/14
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

C73X
023/1

C77X
060/1

C791X
045/1

C791X
045/2

C.X
C.XG

C792X
045/1

C79XG
045/1

C79X
060/1

C238X
023/1

C251X
040/1

C251XG
060/1

C252X
060/1

C252X
060/2

C252X
060/1

C252BX
060/1

C253X
060/1

C257X
023/1

C257XG
023/1

C.X
C.XG

C426X
023/1

C431X
023/1

C433X
023/1

C460X
023/1

XXGG  ::  ppoouurr  ggaauucchheerr  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --  
ffoorr  lleefftt--hhaannddeedd    --  ppaarraa  zzuurrddoo

XXGG  ::  ppoouurr  ggaauucchheerr  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --  
ffoorr  lleefftt--hhaannddeedd    --  ppaarraa  zzuurrddoo

• Denture croisée moyenne •
Gekruist medium • Cross cut

medium • Dentado cruzado medio

• Denture croisée moyenne •
Gekruist medium • Cross cut

medium • Dentado cruzado medio

42 CARB 100907 10/14
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C..XF

C1XF

014/1

C1XF

023/1

C2XF

018/1

C7XF

014/1

C7XF

023/1

C30XF

023/1

C30XF

029/1

C30XF

060/1

C33RXF

014/1

C33RXF

023/1

C..XF
C..XFG

C45XF

040/1

C46XF

023/1

C56XF

023/1

C73XF

023/1

C77XF

060/1

C79XF

031/1

C791XF

045/1

C791XF

045/2

C79XFG

045/1

C238XF

023/1

C251XF

040/1

C..XF
C..XFF

C460XF

023/1

C30XFF

023/1

C33XFF

023/1

C73XFF

023/1

CARB 100907 11/14

C..XF
C..XFG

C238XFF

023/1

C257XFF

016/1

C257XFF

023/1

CM431XF

023/1

C460XF

023/1

C431XF

023/1

C428XF

023/1

CM428XF

016/1

C426XF

023/1

CM426XF

016/1

C257XF

023/1

C257XF

016/1

C252XF

060/1

C252XF

060/2

C251XF

060/1

43

Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

XXFFGG  ::  ppoouurr  ggaauucchheerr  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --  
ffoorr  lleefftt--hhaannddeedd    --  ppaarraa  zzuurrddoo

XXFFGG  ::  ppoouurr  ggaauucchheerr  --  LLiinnkksshhaannddiigg  --  
ffoorr  lleefftt--hhaannddeedd    --  ppaarraa  zzuurrddoo

• Denture croisée fine 
• Gekruist fijn • Cross-cut fine 

• Dentado cruzado fino

• Denture croisée fine 
• Gekruist fijn • Cross-cut fine 

• Dentado cruzado fino

• Denture croisée fine 
• Gekruist fijn • Cross-cut fine 

• Dentado cruzado fino

• Denture croisée extra fine •
Gekruist extra fijn • Cross-cut extra
fine • Dentado cruzado extra fino
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

Revêtement de nitrure de titane • Titanium-nitride deklaag
Titanium-nitride coating • Revestimiento de nitreto de titanio

Pour titane et métal dur • Voor titanium en hard metaal
For titanium and hard metal • Para titanio y metal duro

C...XUF
CT7
XUF

023/1

CT30
XUF

023/1

CT46
XUF

023/1

CT238
XUF

023/1

CT257
XUF

023/1

CT460
XUF

023/1

XS
C426

XS
023/1

C79
XS

040/1

C33
XS

040/1

C428L
XS

023/1

Moyen - Medium - Medio

XF
CT79

XF
040/1

CT257
XF

016/1

CT428L
XF

023/1

Fin - Fijn - Fine - Fino

Pour acrylique doux • Voor zachte kunstof
For trimming of soft acrylics • Para acrilicos suave

SF
C79
SF

060/1

C56
SF

060/1

C77
SF

040/1

C257
SF

023/1

C79L
SF

045/1

C253
SF

070/1

SS
C426

SS
023/1

C79
SS

040/1

C73
SS

023/1

Extra-fin - Extra-fijne
Extra-fine - Extra-fino

CARB 100907 12/14

CT..S
CT252S

060/1

CT257S

023/1

CT79S

040/1

CT238S

023/1

Fin - Fijn - Fine - Fino

44
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Instruments en carbure • Wolframcarbide instrumenten 
Carbide instruments • Instrumentos en carburos

• Denture croisée grosse pour résine et plâtre • Gekruist groffe
vertanding voor kunsthars en gips • Cross cut coarse for resins
and plaster • Dentado cruzado grueso para resinas y escayola

• Pour le titane • Voor titanium • For titanium 
• Para titanio 

C252Y
V

060/1

C79Y
V

045/1

C79X
V

045/1

CT79S
V

045/1

Denture grosse - Groffe vertanding
Coarse cut - Dentado grueso

Denture fine hélicoïdale - Fijn spiraalvormig -
Spiral cut fine - Dentado helicoidal fino

• Réparation des résines • Herstellen van kunsthars 
• Repair of acrylics • Reparacion de acrilicos

Série Véloce • Veloce Reeks • Veloce series • Serie Veloce

• Dégagement des alliages coulés • Om inbed massa te
verwijderen • For devesting of cast alloys 

• Para eliminar revestimiento de aleaciones coladas 

C252
IT

060/1

C108
060/1

• Fraise à détourer les pins • Om de pin vrij te slijpen
• Pin-hole cutter • Freso para recortar los pins

C98
040/1

C98
070/1

CARB 100907 13/14 45
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Polissoirs
Polijst

Polishing
Pulidores

Polissoirs
Polijst

Polishing
Pulidores

• Instruments Polissoirs 
• Polijstinstrumenten

• Polishing Instruments 
• Pulidores

• Instruments Polissoirs 
• Polijstinstrumenten

• Polishing Instruments 
• Pulidores
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Résine molle
Zachte kunststof
Soft resin
Resina blanda

Acrylic
Acryl
Résine
Acrilico

Composites
Composites
Composite

Porcelaine
Keramiek
Ceramics
Cerámica

Semi-
précieux-edele-precious-precioso
Or-Goud-Gold-Oro
Précieux-Edele-Precious-Precioso

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

F

P

C

M

F

C

M

F

RGR9

RGR9

RF9 RF10

R9

RGR10

R10 R8 R11

RGR8
AGR8 AGR11
RF8

RGR11

RF11
AF8 AF11

XX5

X5

XX5

X5

RGR10
K332

RGR8 RGR11

C  = Gros - Grof - Coarse - Grueso
M = Moyen-Medium-Medium-Medio
F  = Fin -Fijn -Fine - Fino

Polissoirs sur PM • Polijstinstrumenten op HS
Polishers HP mounted • Pulidores PM montados 

Silicones • Silicon • Silicon • Silicona

POL 100907 2/1248

Polissoirs-brosses et mandrins • Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles
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e = 3 mm
Ø = 22 mm

L = 24 mm
Ø = 6 mm

L = 19mm
Ø = 6 mm

GA12 G5  F5 F11

G6

F11

G4 GS4 GR4 G322 G3

GP3

G3

G3

G3 A3/A3F

A2

A1

A3/A3F

A2

A1

A3/A3F

A2

A1

GP3

F322

G322

G322

GC322

G322

F322

GC322

GR4

XXF4

XF4

GR4

GF4

GR4

XXF4

GF4/XF4

GR4

G13

G13

GP4

GS4

GS4

GS4

GP4

GS4

G4

XX4

X4

G4

FP4

GC11

G4

XX4G6

X4/GC11

G4

G11

G11

GP5

G5

G5

G5 F5

GP5

G5

GA12

XX12

GA12

GA12

GA12

GC12

XX12

GC12

G12

F12/F22

G12

F12/F22

e = 2 mm
Ø = 17 mm

e = 1 mm
Ø = 22 mm

(F) L = 20 mm
Ø = 2 mm
M = A42

(A) L = 22 mm
Ø = 3 mm
M = A41

<

<

L

<

<

L

<

<

L

<

<

L

Résine molle
Zachte kunststof
Soft resin
Resina blanda

Acrylic
Acryl
Résine
Acrilico

Composites
Composites
Composite

Porcelaine
Keramiek
Ceramics
Cerámica

Semi-
précieux-edele-precious-precioso
Or-Goud-Gold-Oro
Précieux-Edele-Precious-Precioso

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

GR

e = 1mm
X, XX, XF, G

Ø = 22 mm Ø = 18 mm

POL 0100907 3/12 49

Polissoirs non-montés • Polijstinstrumenten ongemonteerd
Polishers unmounted • Pulidores non montados 

Silicones • Silicon • Silicon • Silicona

C  = Gros - Grof -  
Coarse - Grueso

M = Moyen-Medium-
Medium-Medio

F  = Fin -Fijn -Fine - 
Fino

Polissoirs-brosses et mandrins • Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles
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e = 3 mm
Ø = 22 mm

e = 1,2 mm
Ø = 26mm

L = 20-22mm
Ø = 6-7 mm

GP12 GP11 GP13 GP22 GP33 GP23/3 GP20/2

MF12 MF11 MF13 MF22 MF33 MF23/3 MF20/2

GR12 GR11 GR13 GR322 GR3 GR23/3 GR20/2

GP12 GP11 GP13 GP22 GP33 GP23/3 GP20/2

MF12
NP12

MF11 MF13 MF22 MF33 MF23/3 MF20/2NP14

NP14

GR12 GR11 GR13 GR322 GR 3 GR23/3 GR20/2

GP12 GP11 GP13 GP22 GP33 GP23/3 GP20/2

MF12
NP12

MF11 MF13 MF22 MF33 MF23/3 MF20/2

e = 1 mm
Ø = 22 mm

(F) L = 20 mm
Ø = 2 mm

(A) L = 23 mm
Ø = 3 mm

<

<

L

<

<

L

<

<

L

Titane
Titanium
Titanio

Semi-
précieux-edele-precious-precioso
Or-Goud-Gold-Oro
Précieux-Edele-Precious-Precioso

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

e = 4 mm
Ø = 22 mm

e = 3,5mm
Ø = 18 mm

POL 0100907 4/1250

Polissoirs non-montés • Polijstinstrumenten ongemonteerd
Polishers unmounted • Pulidores non montados 

Caoutchouc synthétique • Synthetisch rubber • Synthetic rubber-bonded • Caucho sintético

C  = Gros - Grof -  
Coarse - Grueso

M = Moyen-Medium-
Medium-Medio

F  = Fin -Fijn -Fine - 
Fino

Ti 12

Ti 12M

Ti 12F

Ti 11 Ti 13

Ti 11M Ti 22M Ti 23/3M

Ti 22f Ti 23/3fTi 11F

Polissoirs-brosses et mandrins • Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles

 ORIGINAL   12/11/07  16:41  Page 50



Polissoirs diamantés • Diamant polijstrubbers • Diamond polishers • Pulidores de diamante

L = 13 mm
Ø = 4 mm

6360 6309-120-1 6317-190-1 6325-250-1 6309-170

6209-170

6109-170

6309-170

6209-170

6109-170

6309-170

6209-170

6109-170

6309-170

6209-170

6109-170

6225-250-1

6125-250-1

6325-250-1

6225-250-1

6125-250-1

6325-250-1

6225-250-1

6125-250-1

6325-250-1

6225-250-1

6125-250-1

6217-190-1

6117-190-1

6317-190-1

6217-190-1

6117-190-1

6317-190-1

6217-190-1

6117-190-1

6317-190-1

6217-190-1

6117-190-1

6209-120-1

6109-120-1

6309-120-1

6209-120-1

6109-120-1

6309-120-1

6209-120-1

6109-120-1

6309-120-1

6209-120-1

6109-120-1

6260

6160

6360

6260

6160

6360

6260

6160

6360

6260

6160

e = 2 mm
Ø = 12 mm

e = 0,5 mm
Ø = 19 mm

e = 2 mm
Ø = 26 mm

e = 2,5 mm
Ø = 17 mm

<

<

L

Porcelaine
Keramiek
Ceramics
Cerámica

Semi-
précieux-edele-precious-precioso
Or-Goud-Gold-Oro
Précieux-Edele-Precious-Precioso

Ni-Cr
Metaal
Métal
Metal

Cr-Co

C

M

F

C

M

F

C

M

F

C

M

F

51POL 100907 5/12

Polissoirs sur PM ou non-montés • Polijstinstrumenten op HS 
of ongemonteerd • Polishers HP mounted or unmounted

• Pulidores montados y non montados 

C  = Gros - Grof -  
Coarse - Grueso

M = Moyen-Medium-
Medium-Medio

F  = Fin -Fijn -Fine - 
Fino

Polissoirs-brosses et mandrins • Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles
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Polissoirs en silicone • Silicon polijstinstrumenten • Silicone polishers • Pulidores de silicona

Polissoirs polyvalents • Algemeen gebruik • General purpose polishers • Pulidores polyvalente

POL 100907 6/12

Polissoirs FG et CA • Polijstinstrumenten FG
of Hoekstuk • Polishers FG and RA 

• Pulidores FG y CA

Grain Moyen
Korrel Medium
Medium Grit
Grano Medio
RPM 7.000 - 12.000

Grain fin
Korrel fijn
Fine Grit
Grano Fino
RPM 7.000 - 12.000

Grain extra-fin
Korrel extra-fijn
Extra-fine Grit
Grano extra-fino
RPM 7.000 - 12.000

G1-2 G5-2 G5B-2 G4-2 G2-2

GP1-2 GP5-2 GP5B-2 GP2-2 GP7-2 GP9-2

GP1F-2 GP5F-2 GP5BF-2 GP2F-2 GP9F-2

G7-2 G8-2 G9-2
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Polissoirs-brosses et mandrins • Polijstinstrumenten-borstels en houders
Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles
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Polissoirs en silicone• Silicon polijstinstrumenten • Silicone polishers • Pulidores de silicona

Pour la céramique • Voor keramiek • For ceramic • Para cerámica
RPM 7.000 - 15.000

POL 100907 7/12

Polissoirs FG et CA • Polijstinstrumenten FG
of Hoekstuk • Polishers FG and RA 

• Pulidores FG y CA

Gros - Grof - 
Coarse - Grueso

Moyen - Medium -
Medium - Medio

Fin - Fijn -Fine - Fino

Prophylaxie • Prophylaxis
RPM 5.000 - 12.000

Moyen - Medium - 
Medium - Medio Fin - Fijn -Fine - Fino Extra-fin - Extra-fijn -

Extra-fine -Extra-fino

Brossettes à polir • Polijstborstels • Polishing brushes • Cepillos para pulir
RPM 2.000

KV2B-2 KV7-2 KN2B-2 KN7-2 KS2B-2 KS7-2

PR7L-2 PR7-2 PR111-2 PR5-2 PR5K-2 PR112-2

B1-045-2 B12-045-2 B12-065-2

53
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Polishing instruments-brushes and mandrels • Pulidores, cepillos y Mandriles
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Pour or, amalgame et composite • Voor goud, amalgaam en composiet 
• For gold, amalgam and composite • Para oro, amalgam y composito

RPM 7.000 - 12.000

POL 100907 8/12

• Polissoirs en caoutchouc synthétique • Synthetische rubber
polijstinstrumenten • Synthetic rubber-banded polishers

• Pulidores  de caucho sintético

Gros
Grof
Coarse
Grueso

Moyen
Medium
Medium
Medio

Fin
Fine
Fijn
Fino

N1L-2 N1S-2 N1-2 N2-2 N2W-2

XX1L-2 XX1S-2 XX1-2 XX2-2 XX2W-2 XX6-2 XXI-3 XX2-3

X1L-2 X1S-2 X1-2 X2-2 X2W-2 X6-2 X1-3 X2-3

N6-2 N1-3 N2-3
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Pour composite et dents naturelles • Voor composiet en natuurlijke tanden 
• For composite and natural teeth • Para composito y dientes naturales

RPM 7.000 - 12.000

Enlèvement des brackets • Brachets verwijderen • Brackets removers 
• Eliminacion de los brackets

RPM 7.000 - 12.000

POL 100907 9/12

• Polissoirs en caoutchouc synthétique • Synthetische rubber
polijstinstrumenten • Synthetic rubber-banded polishers

• Pulidores  de caucho sintético

Moyen
Medium
Medium
Medio

COM 7 COM 2 COM 3 COM 6 COM 18

COM 7f COM 2f COM 3f COM 6f COM 18f

BR 3 BR 7

55
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Pour céramique et métal • Voor keramiek en metaal 
• For ceramic and metal • Para ceramica y metal

RPM 7.000 - 12.000

Polissoirs diamantés • Gediamanteerde polijsters
• Diamond polishers • Pulidores  de diamante

Gros
Grof
Coarse
Grueso

Moyen
Medium
Medium
Medio

Fin
Fijn
Fine
Fino

6362-2 6360S-2 6360-2 6302-055-2 6302L-055-2

6262-2 6260S-2 6260-2 6202-055-2 6202L-055-2 6218-2 6209-120-2 6262-3

6162-2 6160S-2 6160-2 6102-055-2 6102L-055-2 6118-2 6109-120-2 6162-3

6318-2 6309-120-2 6362-3
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Pour composite, compomères et ionomères • Voor composiet, compomeren en ionomeren
• For composite, compomers and glass ionomers • Para composite, compomers y ionomers

RPM 7.000 - 10.000

Polissoirs diamantés • Gediamanteerde polijsters
• Diamond polishers • Pulidores  de diamante

Gros
Grof
Coarse
Grueso

Moyen
Medium
Medium
Medio

Fin
Fijn
Fine
Fino

5860-2 5818-2 5802-055-2 5862-3

6060-2 6018-2 6002-055-2 6062-2 6062-3 G60 A60

5960-2 5918-2 5902-055-2 5962-2 5962-3 G59 A59

Arkansas

ARKI-025-2 ARKI-025-3 ARKI-031-2 ARKI-031-3

IIMMPPOORRTTAANNTT!!  SSttéérriilliissaattiioonn  ::  Autoclave à vide, au moins 3 minutes à 132-135°c, ne pas dépasser 150°c. Ne pas utiliser d’autoclave
chimique ou d’appareils de désinfection à chaleur sèche.

BBEELLAANNGGRRIIJJKK!!  SStteerriilliissaattiiee  ::  Vaccum autoclave, ten minste 3 minuten aan 132-135°c, niet hoger dan 150°c. Geen chemische
autoclave droge warmte te gebruiken.

IIMMPPOORRTTAANNTT!! SSttéérriilliissaattiioonn  ::  Vaccum autoclave, at least 3 minutes at 132-135°c, not exceeding 150°c. The products are
not suitable for sterilisation in chemiklave or a hot air disinfector.

IIMMPPOORRTTAANNTT!! EEsstteerriilliizzaacciioonn  ::  Autoclave vacio, al menos 3 minutos a 132-135°c, no exceder 150°c. Los productos no son
adecuados para esterilizacion con quimiclave o con aire caliente.
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301.1

2,35

-

48

301.2

2,35

-

29

303.1

2,35

3

5

44

303.2

2,35

-

5

22

305.1

2,35

-

6

40

306.1

2,35

3

8

44

313.1

2,35

-

44

313.2

2,35

-

27

320

2,35

-

48

321-2

2,35

-

13

321

2,35

-

35

314

2,35

-

60

A41

2,35

-

48

331

3

-

330

2,35

-

A42

2,35

-

45

Ø

A

L

Brossettes et feutres • Borstels en vilt polijstinstrumenten
Brushes and felt polishers • Cepillos y fieltros

Kit de polissage • Polijstkit • Polishing kit • Pulidores kit

Flexible

G8

Pâte - Paste - Pasta + G4 + G7 + G8 + G10

Hard

G15

Flexible

G16

Hard

G17

Mixed Finish Feutre - Felt

G18 G7 G10

GM1 G91 GP15-190 PT-R PT-L PT-C

< >
A

L < >
Ø

<
>

Pâte diamantée • Diamantpasta • Diamond kit • Pasta de diamante

POL 100907 12/12

Mandrins • Houders • Mandrels • Mandriles

Cerámica.
Keramiek
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Abrasifs
Abrasieven
Abrasives
Abrasivos

Abrasifs
Abrasieven
Abrasives
Abrasivos

• Instruments Abrasifs 
• Abrasieven Instrumenten

• Abrasives Instruments 
• Instrumentos Abrasivos

• Instruments Abrasifs
• Abrasieven Instrumenten

• Abrasives Instruments 
• Instrumentos Abrasivos
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Pierres abrasives • Slijpstenen
Abrasives stones • Piedras Abrasivos

Diamants à liant non métallique
Diamanten zonder metaalbinding

Diamond cutters without metalic binder
Diamante con ligazon non metálica

ABR 100907 2/660

Fraises abrasifs • Slijpstenen
Abrasives burs • Abrasivos

Grain Moyen
Medium korrel
Medium Grit
Grano Medio

Pour céramique, résine et alliages métalliques
Voor keramiek, hars en metalen legeringen
For ceramics, acrylic and metal alloys
Para cerámica, acrilico y aleaciones metálicas

Pour Cr - Co  
For Cr - Co 

Voor Cr - Co 
Para Cr - Co 

Gros 
Grof
Coarse
Grueso

Moyen
Medium
Medium
Medio

Fin
Fijn
Fine
Fino

Extra-fin
Extra-fijn
Extra-fine
Extra-fino

R731-1 R732-1 R733-045-1

K 1 A K 1 K 3 K 7 K 601/030 K 633/085

E1 E2 E4 B4 PC.P

K 652/033 K 662/035 K 671/050
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Fraises abrasifs • Slijpstenen
Abrasives burs • Abrasivos

• Meulettes abrasives avec particules de diamant naturel pour la céramique 
• Natuurlijke  diamant-slijpstenen  voor keramiek 

• Abrasive trimmers with natural diamond grit for ceramic
• Abrasivos con diamante natural para cerámica

• Diamant dans la masse à liant organique  pour céramique, métaux et zircon
• Diamant met kunstharsbinding voor keramiek, metaal en zirconium
•Sintered diamond with organic bond for ceramic, metal and zirconium

• Diamante macizo con ligazon organico para cerámica, metal y zirconia

Grain Moyen
Korrel Medium 
Medium Grit
Grano Medio

Grain Gros
Korrel Grof
Coarse Grit
Grano Grueso

RPM : 15.000

RPM : 15.000

CPG 37-050-1 CPG 46-040-1

CPG 37C-050-1 CPG 46C-040-1

CPG 09-150-1 CPG 04-120-1

6109-220-1 6109-140-1 6125-180-1

2045 L 2046 L 6137

6118-220-1 6125-220-1 6104-180-1

ABR 0100907 3/6 61

 ORIGINAL   12/11/07  16:41  Page 61



Disques abrasifs souples • Soepele slijpschijven
Flexible abrasive discs • Discos abrasivos elásticos

Flexidiam-c Flexidiam-m Flexidiam-f Flexidiam-xf

62

Disques abrasifs • Slijpstenen
Abrasives discs • Abrasivos

Disques abrasifs rigides • Harde slijpschijven
Rigid abrasive discs • Discos abrasivos rigidos

Flexidiam

Garnet - Sand - Magnum

528

L = ss

Ø = 22 mm
L = 0,2 mm

525

(Gold)

Ø = 40 mm
L = 0,7 mm

527

(Metal)

Ø = 40 mm
L = 1,7 mm

528

(Metal)

Ø = 22 mm
L = 0,6 mm

526
L = 0,5 mm

522 F
L = 0,3 mm

522 XF
L = 0,2 mm
522 XXF

(Metal)

Ø = 40 mm
L = 1,1 mm

529
L = 0,7 mm

529
L = 0,5 mm

529XF

(Metal)

Gros - Grof - Coarse - Grueso Moyen - Medium - Medio Fin - Fijn - Fine - Fino

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper
Magnum

Garnet Plastic
Sand Plastic
Sand Paper
Magnum

Magnum Magnum Magnum

ABR 100907 4/6
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Fraises abrasifs • Slijpstenen
Abrasives burs • Abrasivos

• Fraises NM - Diamant masse avec liant résine
• Boren NM - Vol diamant met kunstharsbinding

• NM Burs - Full diamond + Resin Bond
• Fresas NM - Diamante macizo con ligazón de resina

Grains/Korrel
Grit/Granos 

Fin/Fijn/Fine/
Fine (80µ)

Moyen/Medium/
Medium/Media
(110µ)

Gros/Grof/
Coarse/Grosso
(160µ)

NM
7707-050

NM
7745-050

NM
7737-035

NM
7737-050

NM
7738-035

NM
7738-050

NM
7762-035

NM
7762-050

NM
7779-035

NM
7779-050

NM
7709-125

NM
7709-220

NM
6807-050

NM
6845-050

NM
6837-035

NM
6837-050

NM
6838-035

NM
6838-050

NM
6862-035

NM
6862-050

NM
6879-035

NM
6879-050

NM
6809-125

NM
6809-220

NM
7807-050

NM
7845-050

NM
7837-035

NM
7837-050

NM
7838-035

NM
7838-050

NM
7862-035

NM
7862-050

NM
7879-035

NM
7879-050

NM
7809-125

NM
7809-220

ABR 100907 5/6

Tiges : Pièce à main (2,35 mm) uniquement
Schacht : Handstuk (2,35 mm)

Hand pieces shanks (2,35 mm) only
Mango : Pieza de mano (2,35 mm)

●●    Buena abrasión, sin vibración, poco calentamiento.
●●    El complemento necesario de las fresas sinterizadas

DUMONT.
●●    Idéal para las zonas delicadas de la cerámica.
●●    Muy buena retención del diamante, larga durabilidad.

●●    Disminuye fuertemente los riesgos de fisuras o de
fragmentos en las zonas de cerámica 
criticas (corte de las incisivas, zonas cervicales,...).

●●    Gran facilidad de uso. El ligazón de resina absorbe lo
choques y amortigua las vibraciones.

RREECCOOMMEENNDDAACCIIOONNEESS  ::
●● 12 à 15.000 rpm, máximum 20.000 rpm.
●● PPrreessiióónn  llééggeerraa  ppaarraa  eevviittaarr  ccaalleennttaammiieennttoo  yy  ddeessggaassttee

pprreeccoozz
●● Re-perfilado eventual : 5.000 rpm con piedra verde

(Article 750 G).

●●    Bon mordant, pas de vibrations, peu de chaleur.
●●    Le complément nécessaire des frittages DUMONT.
●●    Idéal pour les parties délicates des céramiques.
●●    Très bonne rétention du diamant, assurant une grande

longévité.

●●    Diminue fortement les risques de fissures ou d’éclats 
dans les zones céramiques critiques (tranchant des 
incisives, zones cervicales, ...).

●●    Grand confort d’utilisation. Le liant résinoïde absorbe
les chocs et amortit les vibrations.

RREECCOOMMMMAANNDDAATTIIOONNSS  ::
●● Vitesse 12 à 15.000 t/min, maximum 20.000 T/min.
●● PPrreessssiioonn  llééggèèrree  ppoouurr  éévviitteerr  éécchhaauuffffeemmeenntt  eett  uussuurree  

iinneeffffiiccaaccee..
●● Re-profilage éventuel : 5.000 t/min. sur pierre verte

mouillée (article 750 G)?

●●    Good efficiency, no vibrations, low heat build up.
●●    Necessary complement to DUMONT’s sintered burs.
●●    Idéal for critical work on delicate ceramic parts.
●●    Very good diamond retention, long lifelenght.

●●  Significantly lowers cracking and chipping risks in
critical ceramics zones.

●●    High comfort of utilisation. The resin bond acts as a
vibration and choc absorber.

RREECCOOMMMMAANNDDAATTIIOONNSS  ::
●● Speed : 12 à 15.000 RPM, maximum 20.000 RPM.
●● LLiigghhtt  pprreessssuurree,,  ttoo  aavvooiidd  pprreemmaattuurree  wweeaarr  oouutt..??
●● Re-shaping: 5.000 RPM on wet abrasive green stone

(Lt. 750 G).
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Techniques Spéciales
Speciale Technieken
Special Techniques
Tecnicas especiales

Techniques Spéciales
Speciale Technieken
Special Techniques
Tecnicas especiales

• Techniques Spéciales 
• Speciale Technieken
• Special Techniques 
• Tecnicas especiales

• Techniques Spéciales 
• Speciale Technieken
• Special Techniques 
• Tecnicas especiales
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Taille-plâtre • Gipsschijf • Disc for plaster trimmer • Recortadora

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

TP (x) Ø extérieur / alésage / épaisseur
TP (x) Ø buitendiameter / boring / dikte
TP (x) Ø exterior diameter / bore / thickness
TP (x) Ø  exterior/ interior / espesor

Std Ø     210   255   300
(mm)

Thick      3,5   3,5   3,5
(mm)               6      6

Fig. TPX
Fig. TP

T.S 100907 2/6

Fraises de détoureuse • Contourboor • Contour cutter • Recortadora interna

Techniques spéciales • Speciale technieken
Special techniques • Tecnicas especiales

Travail du plâtre • Gipsbewerking 
Plaster • Trabajo de la escayola

66

C79XC-120-6 9879-160-6 9809-220-6/9809-150-6 CADB - CA19 CADB - CA13

CADBCO-16 CADRCO-16 CADB-CNR 19 CADR-CNR 19

C36SG-130-6 C36SG-095-6 C57SG-130-6 C37-120-6

 ORIGINAL   12/11/07  16:41  Page 66



T.S 100907 3/6

Techniques spéciales • Speciale technieken
Special techniques • Tecnicas especiales

67

Fraises à façonner • Afwerkboor • Finishing bur • Fresas de finicion

Travail du plâtre • Gipsbewerking 
Plaster • Trabajo de la escayola

CAF-CNR CAF-F CAF-S CAF-ECAF-C

Disques à dies • Dies discs
• Discos para cortar munones
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Fraisage fin • Fijne afwerking • Fine milling • Fein Fräsen

Finition • Eind afwerking • Fine milling • Fein Fräsen

010

410RX

010

015

410RX

015

023

410RX

023

023

2°

408

2°

028

4°

408

4°

036

6°

408

6°

023

2°

408R

2°

028

4°

408R

4°

036

6°

408R

6°

023

2°

408H

2°

028

4°

408H

4°

036

6°

408H

6°

023

2°

408RH

2°

028

4°

408RH

4°

036

6°

408RH

6°

023

2°

408X

2°

036

6°

408X

6°

010

410H

010

015

410H

015

023

410H

023

015

410RH

015

023

410RH

023

023

2°

408RX

2°

036

6°

408RX

6°

015

410R

015

023

410R

023

TS 290300 3/4

T.S 100907  4/668

Techniques spéciales • Speciale technieken
Special techniques • Tecnicas especiales

Technique de fraisage • Freestechniek 
• Milling technique • Fresadora

Dégrossir • Ruwe afwerking • Rough-out • Desbaste

Finition • Eind afwerking • Fine milling • Extra Fino

Fraisage fin • Fijne afwerking • Fine milling • Fino
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Techniques spéciales • Speciale technieken
Special techniques • Tecnicas especiales

Fraises à cire • Was Boren
Wax Burs • Fresas para cera
(Tige - Shank - Mango : 2,35 mm)

C 3680 010
8

015
10

023
15L

C 3681 010
8

015
10

023
15

C 3780 C 3781023

13

2° 4° 6°

031

13

040

13L L

023

13

031

13

040

13

2° 4° 6°

L

L =

s

s

L =

s

s

L =

s

s

L =

s

s
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ge PM Code 1 = Ø 2,35 mm
st. Schacht
P Shank
st. Schaft

ge CA Code 2 = Ø 1,80 mm
st. Schacht
A Shank
st. Schaft

ge FG Code 3 = Ø 1,60 mm
G Schacht
G Shank
G S h ft

36 - 012 - 1
1 2 3

Ø Ø

Fig. 2 006
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2
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1

2
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1

2
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1

2
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1

2

021
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1

2

Fig. 3 008
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Fig. 36 007
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Fig. 38 010
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Fig. 46 010

1

2

014

1

018

1

2

Fig. 48 014

1

2

Fig. 16 014
161/014

1
161/014

2
161/014

3

027
219/027

1

016

162/016
3

014
163/014

1
163/014

2

018
164/018

1
164/018

2

021
166/021

1
166/021

2

023
167/023

1
167/023

2

023
168/023

1

Fraises acier • Staalboren
Steel burs • Fresas de acero

Exemple de commande
Voorbeeld van bestelling
Example of an order
Ejemplo de pedido

T.S 100907 6/670

Techniques spéciales • Speciale technieken
Special techniques • Tecnicas especiales

Tige PM Code 1 = Ø 2,35 mm
Hst. Schacht
HP Shank
Mango PM
Tige CA Code 2 = Ø 1,80 mm
Hst. Schacht
RA Shank
Mango CA

Tige FG Code 3 = Ø 1,60 mm
FG Schacht
FG Shank
Mango FG

1 : Forme - Vorm - Shape - Forma = 36
2 : Tête - Kop - Head - Cabeza Ø = 1,2 mm
3 : Tige - Schacht - Shank - Mango 1 = 2,35 mm Ø
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Rue des Anciens Etangs 42
Oude Vijversstraat 42
1190 Brussels (Belgium)
Tel. : +32 (0)2 343 65 30
Fax: +32 (0)2 346 28 72
info@dumont-instruments.com
www.dumont-instruments.com

DUMONT Instruments SA - NV

72
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